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Bem -vindo(a)

Ao novo proprietério da cagamba coletora compactadora

Agradecemos sua aquisicdo da cacamba coletora compactadora de lixo projetada e fabricada

pela usimeca - Indastria Mecénica S.A., empresa 100% brasileira. O equipamento
construido por nossa Engenhariade  Produto tem qualidade e capacidade de proporcionar ao s
nossos cliente s muitos anos de utilizagdo, com baixo custo de manuteng&o.

Para atender ao mercado, os componentes foram fabricados com a mais alta tecnologia de
producdo, tornando sua operacado simples, facil e a mais silenciosa possivel; estas
caracteri sticas poderao ser observadas desde o inicio da operacéo.

O manual a seguir apresentado foi preparado para fornecer seguranca na operacéo e
facilidade na manutencédo. Siga corretamente os procedimentos aqui descritos e vocé
conseguira maximizar a vida util de sua cacamba coletora compactadora.

Todas as informacdes, ilustracdes e especificacdes contidas neste manual sédo baseadas nas
Ultimas informages disponiveis para fabricacdo na data desta impresséo. Portanto, fruto de
nossa politica de buscar continuam ente melhoramentos de nossos processos e produtos, Nos
reservamos o direito de efetuarmos mudancas a qualquer tempo sem prévia noticia ou
obrigacdo em proceder tais alteracdes nos equipamentos jé fabricados.

Se vocé tem qualquer duvida a respeito da oper acdo ou manutencao correta de sua cacamba
coletora compactadora, néo hesite em entrar em contato com nossa rede de representantes

autorizados ou diretamente com nossa fabrica, no Rio de Janeiro, através do s telefone s /e -
mails 55 21 2107 4015 / assistencia@usimeca.com.br (Assisténcia Técnica) e 55 21 2107
4018 / pecas@usimeca.com.br  (Venda de Pecas)

Obrigado novamente por sua escolha.

Diretoria
usimeca i IndUstria Mecanica S.A.
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A. Consideracbes  Gerais

| mportante

As funces principais do produto cacamba coletora compactadora sdo, de uma forma segura
e eficiente: carregar, compactar, transportar e descarregar residuos sélidos.

Este manual descreve como estas fungbes sdo atingidas de uma maneira simples e clara. Se
necessitar maiores detalhes de de scricdo de funcionamento do equipamento, contate nosso
Servico de Assisténcia Técnica, onde funcionarios treinados e experientes poderao orienta -lo.

Alguns termos serdo amplamente utilizados, por isso, é importante um conhecimento prévio
de seu significad o:

CARGA - é a operacao realizada quando despeja -se o lixo no interior da bacia de carga do
conjunto da porta traseira. Neste momento, 0s painéis transportador e compactador, que
empurram e compactam o lixo para a caixa, es tar«o na posi-«o de fAdescansc

COMPACTACAO - quando o operador comeca o ciclo, o painel transportador se abre e os
painéis transportador e compactador se m ovem para tras, sobre a carga.

DESCARGA - no local apropriado - aterro sanitario ou estacédo de transbordo - a descarga é
realiza da em duas simples etapas: primeiro a porta traseira é aberta pelo operador, segundo
0 painel ejetor é acionado, ejetando a carga para fora do equipamento.

Compactagédo Descarga

Apds este processo de carga, compactagdo e descarga, 0 equipamento estara novamente
pronto para repetir a operagao.
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B. Cuidados de Seguranca
Notas sobre  Sinaise Simbolos

Ao longo deste manual, os perigos potenciais sdo indicados através de texto em negrito.
Estes perigos podem colocar avidae  aintegridade fisica em risco ou podem causar danos ao
equipamento e a  propriedade da empresa.

Sempre siga as instru¢des de seguranca e aja com extrema cautela quando houver um
elemento de risco envolvido!

As indicacBes de seguranca sdo acompanhadas por simbolos, que indicam claramente que
existe um elemento de risco envolvido.

Os simbolos e seus respectivos significados estao listados abaixo:

A Perigo!

Risco de vida !

A Atencéo!

Risco de destruicdo ou danos ao veiculo!

Risco a integridade fisicaou  de prensar membros

’\/ Observagoes

Fornece informag¢@es adicionais importantes!
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Prioridades para o | nicio

1. Nunca opere o equipamento usando jéias ou roupas largas; estes itens podem ficar presos
no equipamento, causando sérios ferimentos. Use roupas seguras e equipamentos de
protecéao.

2. Nunca opere o equipamento sob efeito de bebidas alcodlicas, narcéticos ou medicamentos
que alterem a consciénci  a. Operadores que agem desta forma representam um grande risco
para consigo e para com 0S outros.

3. Fa-a uma fAinspe-«o0 ao redoro do chassi, de acordoc
como uma fAinspe-«o0 ao redorodo do equi p dadosarde lxo, dea - a mb a
acordo com as instru¢des deste manual. Nunca comece uma operacao se encontrar itens em

mau funcionamento. Quando isto ocorrer, avise imediatamente ao chefe de operacoes,

mantenha o carro freado, o sistema da tomada de forca desengatado, a chave fora da ignicao.

Caso seja necessario se afastar do equipamento para pedir auxilio, deixe algo sinalizando de

que o equipamento estd com problema e ndo devera ser utilizado antes de uma assisténcia

técnica, como por exemplo, colar um adesivo de fac il remocéao no painel do carro.

4. Servicos de assisténcia técnica deverdo ser executados com ferramentas préprias e por
pessoas devidamente credenciadas, seguindo, sempre, as instru¢des dos fabricantes.

5. Faga uma completa inspecdo ao redor do equipamen to e certifigue -se de que ndo ha
qualquer pessoa ou obstrucéo para dar partida no equipamento.

6. O manuseio dos sistemas dos dispositivos para operar containers é um ponto critico nos
equipamentos, portanto, deverdo ser operados por pessoas devidamente t reinadas e terem
sua manutencgdo executada pelo fabricante ou credenciados.

7. Inspecione diariamente todos os cabos, ganchos e correntes. Troque todas as partes
estragadas ou desgastadas.

8. Antes de operar o veiculo, o motorista devera estar familiariza do com programa de
treinamento do empregador relacionado com as regras de trafego, avisos de perigo e sinais
manuais.

9. Tenha certeza de que conhece onde solicitar assisténcia em caso de emergéncia.

A Perigo! AVISO' A Atencao!

Conheca o0 equipamento. Conheca a localizacdo dos controles, calibres,
instrumentos de operagao e sinais de protecao.

’\/ Observacbes

A altura da bacia de carga podera ser alterada quando for colocado dispositivo
inferior de basculamento de containers. Por isso certifique -se de que esta altura ndo esta
fora dos padrdes de seguranca e operacao.

Orientagcbes  Parauma Operagdo Segura

Responsabilidade do Motorista e dos Operadores
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N&o tente operar o equipamento sem o treinamento apropriado.

Use as luzes de sinalizagdo, roupas e sapatos apropriados.

Nunca coloque a cabeca, dedos ou qualquer parte do corpo em objetos cortantes ou

pontiag udos que estejam no equipamento.

1 Nunca entre no equipamento, a menos que o telescdpico esteja sem pressédo, a tomada de
forca desengatada e a chave fora da ignicdo e guardada em seu bolso.

1 Nunca utilize as alavancas de comando ou mangueiras como auxilio par a subir ou descer
do equipamento, eles sao flexiveis e podem néo ter a sustentacdo necessaria, causando
sérios danos ao usuario, além de danificar componentes do equipamento.

1 Todas as portas e aberturas deverdo estar fechadas e trancadas enquanto o equipam ento
estiver em operagéo.

1 Certifigue -se de que os ajudantes estdo a vista antes de operar ou movimentar o

equipamento.

Certifique -se de que haja espaco suficiente para operar 0 equipamento.

Sempre se certifique de que todas as pessoas estdo distantes quando levantar ou abaixar

a porta traseira. E de responsabilidade do operador , avisar as pessoas para nhdo

permanecerem ou transitarem sob o equipamento.

1 O painel ejetor devera estar recolhido ao se deslocar com o veiculo longa distancia sem

carga.

Nunca use 0 equipamento para puxar ou empurrar outros veiculos.

Tenha certeza de que os alertas da parte traseira estdo funcionando em perfeito estado.

Nunca use 0 equipamento para transporte de contain ers.

Nunca use cabo de aco para basculamento de containers para rebocar ou puxar outros

veiculos ou objetos.

1 N&o mova o veiculo com container atracado ao equipamento.

1 N&o mova o veiculo com o cabo de a¢co do atracador de container frouxo.

1
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Mantenha o veiculo freado antes de atracar ou levantar o container.
Responsabilidade do Motorista

1 Mova o veiculo o mais lento possivel, sem deixar parar, quando em marcha ré.

1 Sempre tenha certeza de que a area esta desimpedida quando for utilizar a marcha ré.

1 Naoandeem marcharé porlongas distancias; obedeca as instru¢des do Cadigo de Transito.

Se a distancia a ser percorrida for maior do que a estabelecida, faca -a em etapas,

observando sempre se a &rea a ser percorrida est4 desimpedida.

Ao conduzir 0 equipamento, use cinto de seguranca.

Mantenha o carro freado sempre que deixar a cabine.

Pare o veiculo imediatamente quando as luzes de alerta se acenderem.

O bot«o da v8lvula solen-ide da acelera-«o0o automs§t

coletas e quando estacionad 0 o veiculo. Isto previne o aumento da rotagdo do motor

veicular se as alavancas do painel de controle forem acionadas.

1 Em veiculos com transmissdo automatica a tomada de forcas s6 sera acionada quando a
alavanca da transmissao estiver na posi¢&o neutro.

9 Utilize somente os locais determinados para transporte de pessoas. Longas distancias ndo
deverao ser percorridas com pessoas fora da cabine do chassi. Nao permita que qualquer
pessoa desca ou suba nos estribos com o equipamento em movimento.

1 Nunca execute 0 despejo do lixo encostas abaixo, contra pilhas de lixo ou em crateras de
morros.

1 N&o mova o equipamento enquanto a porta traseira estiver levantada, exceto quando
estiver no procedimento de descarga ou quando é necessario retirar algum residuo que
tenha f icado antes de proceder a descida da porta.

1 Para prevenir ferimentos em pessoas ou danos ao equipamento, abaixe a porta traseira
vagarosamente.

Responsabilidade do Operador
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! E de inteira responsabilidade do operador do equipamento assegurar a sua correta
operacao, de acordo com o manual de instruces do fabricante, com o Cédigo de Transito
e demais regulamentos de seguranca.

1 Nunca tente retirar qualquer material que esteja em altura superior a sua cintura sem usar
Oculos ou mascara de protecéo.

1 Nuncacarr egue a bacia acima da soleira de carga.

1 Nunca permita que qualquer material fique do lado de fora da bacia durante o procedimento
de compactacéo.

1 Permita que as alavancas de controle do painel compactador e do transportador desarmem
automaticamente.

1 Nao te nte colocar lixo na bacia apés o inicio do ciclo de compactacéo. O painel compactador
devera estar na posicédo inicial e parado antes de carregar a bacia.

1 A tranca da porta traseira devera estar apertada seguramente antes de se iniciar o
carregamento.

Resp onsabilidade do Operador I Equipamentos com dispositivo de basculamento de
container

1 Nunca opere o mecanismo de compacta¢cdo com o container fora do chéo.

1 Se for necessario coletar residuos do container, use uma pa de cabo longo enquanto o
container estive r no chdo. Nunca se coloque entre o container e o dispositivo.

1 Checar ao redor antes de icar o container para basculamento.

1 Nunca levante o container metalico sem antes fechar e trava r as duas garras de
atracamento

1 Desca o container com movimentos suaves. Nunca solte o container no chéao.

1 N&o choque o container contra a porta ou a soleira.

1 Na&o tente icar ou levantar containers superlotados.

1 Nunca atravesse por baixo de um container levantado.

1 Mantenha o container em uma superficie plana, no nivel do chao.

1 Quando nado estiver basculando containers, deixe o cabo de aco do DS ou guincho
devidamente preso e seguro.

1 Prenda o gancho em seu suporte e enrole o cabo de aco excedente quando o mesmo nao
estiver em uso.

1 Nunca cologue o gancho no local de atracamen to do container enquanto o cabo de aco
estiver frouxo.

usimeca o
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Adesivos
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Certifique -se de que estes sinais ndo sejam cobertos e que estejam sempre legiveis.

A CUIDADO

(o

EVITE ACIDENTES E PRESERVE A VIDA

DE ENTRAR NA CAIXA

DESLIGUE O MOTOR
E REMOVA A CHAVE
DE IGNICAO ANTES

DE CARGA

EVITE ACIDENTES PRESERVE A VIDA

AFASTE-SE DO PAINEL
TRANSPORTADOR QUANDO
ESTE ESTIVER GIRANDO

).

ATENGCAO

EVITE ACIDENTES E PRESERVE A VIDA
PROTEJA OS OLHOS
E O ROSTO
DURANTE O CICLO

DE COMPACTAGAO

(e

A CUIDADO

EVITE ACIDENTES E PRESERVE A VIDA

DESLIGUE O MOTOR
E REMOVA A CHAVE
DE IGNICAO ANTES
DE ENTRAR NA CAIXA
DE CARGA

4\ CUIDADO

EVITE ACIDENTES E PRESERVE A VIDA

DESLIGUE O MOTOR
E REMOVA A CHAVE
DE IGNIGAO ANTES
DE ENTRAR DEBAIXO
DO CHASSIS

EVITE ACIDENTES E PRESERVE A VIDA [
AFASTE-SE QUANDO 4
0 CONTAINER i “
ESTIVER SUSPENSO

ACIONAMENTO DOS CILINDROS DOS PAINEIS
DA PORTA TRASEIRA

Em ambos os lados da  porta

EVITE ACIDENTES £ PRESERVE A VIDA
AFASTE-SE QUANDO
A PORTA TRASEIRA
ESTIVER ABERTA

i

DISPOSITIVO BAIXO on
OPERACAO DE BASCULAMENTO

PARA EVITAR POSSIVEIS ACIDENTES,
SEGURE O PUNHO DA ALAVANCA DURANTE
OPERAGCAO DE BASCULAMENTO.

ATENCAO

ATENGAO

EVITE ACIDENTES E PRESERVE A VIDA

SUPORTE
DA
PORTA TRASEIRA

AVISO IMPORTANTE: A TAMPA
TRASEIRA DEVE ESTAR DESIMPEDIDA
DE RESIDUOS E PESSOAS ANTES DE

ABRA A PORTA TRASEIRA E POSICIONE 0 SUPORTE.
ENTRE O PIN DE TRANCA MANUAL DA CACAMBA
E O MANCAL DA TRANCA MANUAL DA 3
AVISO: ANTES DE EXECUTAR QUALQUER

SEREM INICIADAS AS ETAPAS A SEGUIR:

0 SUPORTE
ESTEJA POSICIONADO CORRETAMENTE

usimeca
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LIDO E COMP!

PAINEL EJETOR

NINGUEM DEVE OPERAR OU EXECUTAR
SERVICOS DE MANUTENGCAO ANTES DE TER

OPERAGCAO E MANUTENGAO
S ——
ALAVANCA DE COMANDO | ALAVANCA DE COMANDO

PUXAR - PAINEL - PTRAS

EMPURRAR - PAINEL PFRENTE] EMPURRAR - ABRIR PORTA

ATENGAO

EENDIDO O MANUAL DE

PORTA TRASEIRA
PUXAR FECHAR PORTA

EVITE ACIDENTES E PRESERVE A VIDA
NAO DEPOSITE E
NAO DEIXE ACUMULAR
MATERIAL NA FRENTE
DO PAINEL EJETOR
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4\ CUIDADO

EVITE ACIDENTES E PRESERVE A VIDA

DESLIGUE O MOTOR
E REMOVA A CHAVE
DE IGNIGAO ANTES

DE ENTRAR DEBAIXO
DO CHASSIS

A CUIDADO

EVITE ACIDENTES E PRESERVE A VIDA

DESLIGUE O MOTOR
E REMOVA A CHAVE
DE IGNICAO ANTES
DE ENTRAR NA CAIXA
DE CARGA

BOTOEIRA
DE
ACELERACAO

O,
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C. Garantia

A usimeca - Inddstria Mecéanica S.A., pelo certificado em questéo, fornece garantia
contra defeitos de materiais, fabricados e montados, de acordo com as clausulas e condicdes
especificadas a seguir.

Toda e qualquer reclamacao do proprietario quanto as falhas, defeitos e omissdes verificadas

no equipamento durante a vigéncia desta garantia sera atendida mediante a apresentacao da
respectiva Nota Fiscal de venda emiti da pela fabrica ou pelo representante, juntamente com
o Relatério de Entrega Técnica e dos Relatérios das Revis6es devidamente preenchidos, sendo
estes 0s Unicos documentos competentes para assegurar o atendimento, com exclusdo de
quaisquer outros.

A gara ntia é valida somente se as revisdes (de garantia) forem devidamente executadas por
um representante técnico da Usimeca e os relatérios de Assisténcia Técnica estiverem
corretamente preenchidos e dentro dos prazos estipulados. Além disto, é condicdo para a
validade da garantia que a montagem e/ou a entrega técnica também tenham sido efetuadas
e/ou supervisionadas por um representante técnico da Usimeca e os respectivos relatorios
devidamente preenchidos e assinados pelo cliente.

A Usimeca, como fabrica nte, garante que cada equipamento novo, fabricado ou fornecido pela
Usimeca e entregue ao primeiro comprador, incluindo todos os opcionais e acessorios nele
instalados na fabrica, é isento de defeitos de material ou de manufatura (méo de obra), em

condi¢cde s normais de uso, transferindo -se todos os direitos cobertos por esta garantia, no
caso do equipamento vier a ser revendido, ao(s) proprietario(s) subsequente(s), até o término

do prazo previsto nestes termos, desde que comunicado por escrito a Usimeca em até 15 dias
apods a operacgao de cessao ou transferéncia.

A obrigacdo da Usimeca limita  -se ao reparo ou substituicdo de quaisquer pecas que, dentro

do periodo normal de garantia a que aludem estes termos, sejam devolvidas a Usimeca,
diretamente a fabrica ou através de representante regional, e cujo exame revele,
satisfatoriamente para o fabricante/fornecedor, a existéncia do defeito reclamado. As pecas

substituidas sdo de propriedade da Usimeca.
O reparo ou substituicdo das pecas defeituosas, de acordo com esta garantia, sera feito pelo

representante ou pela fabrica, sem débito das pe¢as ou mao de obra empregada, desde que
feito em suas instalages.

O critério de concessao da Garantia, de acordo com estes Termos, é:

I A Garantia € concedida para o equipamento como um todo por um periodo de 06
(seis) meses apds a Entrega Técnica executada por representante técnico da
Usimeca

I A Usimeca assegura a garantia contra eventuais defeitos estruturais de seus
equipamentos por até 12 (doze) meses, a contar a partir da data de Entrega
Técnica.

As normas que regulamentam a garantia oferecida aos produtos fabricados pela Usimeca sé&o:

usimeca
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1. ENTREGA TECNICA: Para assegurar -se de que vocé proprietario obtenha a maxima
satisfacdo com seu novo equipamento, um representan te Usimeca devera efetuar a
Entrega Técnica, através de solicitacao do cliente, no prazo de até 30 dias da emissao
da Nota Fiscal ou BL, nos caso de exportagdo, de acordo com o Relatério de Entrega
Técnica, recomendado pela Usimeca. A Entrega Técnica deve  ser executada antes do
equipamento entrar em operacao.

2. IDENTIFICACAO DO PROPRIETARIO: A Nota Fiscal de venda serve para
apresentacao do proprietario a qualquer representante Usimeca em todo o territério
nacional, capacitando -0 ao recebimento dos servi¢os descritos nestas normas. Para 0s
clientes no exterior, a apresentacdo da documentacédo de importacdo substitui a
apresentacéo da Nota Fiscal de venda.

3. GARANTIA: Trata-se de uma responsabilidade da fabrica que tem como objetivo
principal garantir seus produtos contra defeitos de material e mdo de obra
(manufatura). Dentro das condi¢des estip uladas na GARANTIA, vocé proprietario
obtera atendimento em garantia em qualquer representante Usimeca.

4. REVISAO DOS 90 E 180 DIAS DA ENTREGA: Essas revisdes devem ser executadas
ao término dos 90 (noventa) e 180 (cento e oitenta) dias da Entrega Técnica, com 10
(dez) dias de tolerancia para mais ou para menos. A mao de obra é gratuita para o
proprietario desde que executada na fabrica ou no representante, cabendo ao
proprietario as despesas referentes aos itens de consumo normal (Veja instru¢cfes sob
Respon sabilidade do proprietério/cliente). Havendo acordo com o representante ou
com a fabrica para que estas revisbes sejam efetuadas nas dependéncias do
proprietario, ficarq a cargo do mesmo todas as despesas de locomocéo, alimentacao e
hospedagem do(s) técnic  o(s).

Os Termos desta Garantia ndo serdo aplicaveis nos seguintes casos:

1. Ao equipamento que tenha sido sujeito ao uso inadequado, negligéncia, acidentes, excesso
de carga, inobservancia das instrugbes de seguranca, de operacdo e de manutencéo
fornecidos pela fabrica em seu Manual do Proprietario e os defeitos provocados por pecas
gue ndo tenham sido substituidas em tempo habil.

2. Defeitos por alteragdo do produto oriundos de: alteracdes de projeto, alteracBes das
regulagens de fabrica, violag&do do(s) lacre(s), uso de pecas ou dispositivos ndo originais
de fabrica e servicos efetuados por oficinas ndo pertencentes a rede de representantes ou
de assisténcia técnica autorizada.

3. Socorro, transporte e deslocamento de funcionarios, hospedagem , alimentacgéo, Oleos,
graxas, juntas, elementos filtrantes e materiais de limpeza ndo serdo cobertos pela
garantia e devem ser absorvidos pelo cliente.

4. Aos servigos de manutengdo normal, tais como: lavagem, lubrificacéo, troca de 6leo e
filtros, regulage ns hidraulicas e do desarme das alavancas dos painéis transportador e
compactador quando houver, regulagem da aceleracdo automdtica, regulagem dos
dispositivos de seguranca (anti -aceleracdo e anti -chupeta), reapertos em geral da
cacamba, da bomba, da Tomad a de Forcas, das abracadeiras, das tubulacdes, das
mangueiras e das conexdes.

5. A deterioracdo e o desgaste normal da pintura devido & exposic&o ao tempo e ao uso de
produtos quimicos na lavagem.
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6. Lucros cessantes.

7. A substituicdo de itens de manutencdo normal tais como: 6leos, filtros, rolamentos,
borracha de vedacéo e eixos, quando tal substituicdo for feita em conexdo com servicos
de manutencado normal.

8. A substituicdo de componentes hidraulicos que tenham sido afetados pela contaminacao
do 6 leo hidraulico.

Cabera ao proprietario:

1 A manutencéo adequada do equipamento, que além de reduzir os custos operacionais
ajudara a evitar problemas por uso inadequado do equipamento, 0s quais nao sao cobertos
pela Garantia. Assim, para sua protecdo, o proprietario deve sempre procurar um
represe ntante ou a fabrica da Usimeca para as revisdes periédicas de 90 e 180 dias da
Entrega, pois a Garantia s6 tera validade mediante a comprovacao de que as revisdes ja
vencidas estdo devidamente anotadas ou através da apresentacdo dos Relatérios de
Assisténc ia Técnica das revisdes executadas pelo representante Usimeca.

1 Parafazerjus a Garantia que Usimeca oferece ao seu produto, o proprietario deve observar
com rigor as instrucdes aqui contidas, bem como aquelas existentes no Manual do
Proprietario, no que d iz respeito a manutencéo e operacdo do equipamento.

1 Observar as datas e solicitar a Assisténcia Técnica Usimeca o agendamento t anto da
Entrega Técnica quanto  das Revisdes Periddicas de 90 e 180 dias.

Servigos cobertos pela garantia

Para as atividades executadas nos atendimentos em garantia ou nas revisdes peridédicagle 90 e
180 dias da Entrega Técnica, desde que sua execucao ocorra dentro do periodo de tempo
estipulado nesta Garantia, a mao de obra sera totalmente gratuita, ficando p or conta
do proprietario apenas as despesas decorrentes e referentes a itens de

consumo que venham a ser fornecidos e aplicados.

Pecas néo cobertas pela garantia:

Por constituirem itens de consumo normal, nenhuma das pegas abaixo estara coberta pela
Garantia qualquer que seja o tempo decorrido. S&o elas:

Lanternas, fardis e material elétrico em geral.

Oleos e graxas.

Filtros em geral.

Juntas.

Gaxetas e anel .AO0 em geral
Retentores .

Cabo de aco do DS ou guincho.

=8 =4 =4 =499

Pecas que sofrem desgaste natural:

Algumas pecas sofrem desgaste natural que pode ser mais ou menos acentuado conforme o
uso do equipamento. Considerando -se uma utilizagdo normal de dois turno s de oito horas
diarias e uma manutencao preventiva e/ou corretiva de acordo com as instru¢des da Usimeca,
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as pecas abaixo listadas terao cobertura de garantia de 180 dias. Esta garantia s6 tera validade
apos analise técnica da Usimeca ou do fornecedor/fabricante do componente e /ou peca .

Eixos e buchas de articulacdo dos cilindros
Rolamentos em geral.

Chapas ou pecas deslizantes de desgaste dos painéis
Borracha de vedacgéo da porta traseira

Bomba hidraulica

Cilindros hidraulicos e pneumaticos

Mangueiras

Tomada de Forca

Eixo card an

=4 =4 -8 _8_9_9_-4a_-°2_-2

\/ Observacédo

Durante o periodo de andlise da peca que apresentar problema, a Usimeca ou seu
representante podera fornecer outra peca que sera cobrada do cliente . Sendo concedida a
garantia, sera aberto um crédito no valor da peca fornecida.

Esta Garantia substitui d  efinitivamente quaisquer outras expressas ou inferidas, incluindo
quaisquer garantias implicitas quanto a comercializacdo ou adequacao do equipamento para
um fim especifico, e quaisquer outras obrigacdes ou responsabilidade por parte do fabricante.
Nenhuma outra pessoa, Companhia ou Corporacdo podera assegurar qualquer garantia
diferente da aqui mencionada.

A Usimeca reserva -se ao direito de modificar as especificagdes ou introduzir melhoramentos
nos equipamentos em qualquer periodo ou época, sem incorrer na obrigacdo de efetuar o
mesmo nos equipamentos ja vendidos anteriormente.

A Perigo! A Atencéo!

Leia as instru¢Bes descritas no Manual do Proprietario e participe do treinamento
operacional do equipamento e opcionais antes de tentar operar 0 equipamento coletor
compactador .
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D. Operacao

1. Visao Geral

1 Sistema de Comunicacdo Operador/ Motorista 1 péag. 17
1 Aceleragéo automética i1 pag. 17
i Tomadade forca 7 pag. 19
1 Acionamento da tomada de forga / valvula de ventagem i pag. 20
i Parametrizacdo i pag. 23
=
g _f‘ ’,i" f Comando traseiro i pag. 24
O%Ig_‘_:;:¥ f}, i:' 1 Aceleracdo automatica 1 pag. 17
5009 =
/ l’l {I“ — L ‘:I:’J
59 [ I <% J 1 Contentores de chorume i pag. 30
—— = d<IGH 2
R 1 Sistema de Comunicacio
QLY Operador/Motorista 1 pag. 17
AN 9 Parada de emergéncia i pag.25
1 Tranca da Porta Traseira 1 pag. 26

1 Alavancas de acionamen to do
comando traseiro i pag. 24

91 Dispositivos de bas culamento
de container i pag. 26

Comando frontal 1
pag. 23

1 Botoeirade aceleracdo i pag. 18

i Parada de emergéncia i pag.2 5
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Sistema de Comunicacao Operador / Motorista

Sistema de Comunicagdo - Botoeira / Sinal luminoso

Cigarra eletronica

O sistema de comunicac&o operador / motorista, localizado na lateral direita da porta
traseira, consiste de:

1 Uma botoeira de alerta ao motorista, que aciona uma cigarra eletrbnica instalada
no painel da cabine do veiculo. Quando o operador pressiona o bo tdo, um sinal
sonoro avisa ao motorista que  a operacado de carga esta completa e o veiculo esta
em condi¢Bes de seguir em frente.

1 Um aviso luminoso, que se acende avisando quando a tomada de forca / valvula
de ventagem esta ligada.

Aceleracéo Automatica
A aceleracdo automética permite acelerar automaticamente 0 motor veicular,

proporcionando a rotacdo adequada da bomba hidraulica para operacdo dos vérios cilindros
existentes no equipamento.

O sistema de acelera¢do automatica do motor veicular é habilitado qu ando se ativa a
tomada de forca ou através de interruptor , localizad o no painel da cabine do chassi
1 Nos veiculos com motor convenciona | (bomba injetora), a aceleracéo é realizada
através de um cilindro pneumdtico, acionado por uma valvula solenoide.

Cilindro Pneumatico
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T Nos veiculos com motor eletrénico , 0sinal é enviado diretamente ao médulo eletrénico
do veiculo, ndo possuindo cilindro pneumatico.

A chave fim -de-curso, localizada junto ao comando traseiro , aciona automaticamente
a aceleracdo durantea  compactagdo , através do movimento da régua de aceleragdo que, por
sua vez, é acionada pelo movimento das alavancas de compactacgéo

Chave fim -de-curso

Botoeira de Aceleracéo

Para acelerar o motor  veicular durante as  operacdes de descarga  dos residuos e de
levantamento da porta traseira, deve -se manter pressionadaa  botoeira elétrica localizada na
lateral esquerda da cacamba, proximo ao comando frontal

BOTOEIRA
DE
ACELERAGAO @

Botoeira de aceleragao

A Atencéo!

Por medida de seguranca, a aceleracao automatica deve ser desligada antes de se
colocar o veiculo em marcha.
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Tomada de Forca

A Atencao!

A tomada de forca pode ser fornecida pela Usimeca, pelo fabricante do chassi s ou
ainda por terceiro, contratado pelo préprio cliente
Recomendamos que para a correta operacdo e manutencdo da Tomada de Forca

sejam seguidas as orientac6es contidas no manual do fabricante da tomada de forca
montada no equipamento.

As informagfes contidas neste manual foram obtidas através da nossa experiéncia
de campo ao longod o0s anos.

Caso haja algumadivergéncia entre 0 nosso manual e o manual datomada de forga,
considerar sempre a recomendac¢éo do fabricante da tomada de forca para que ndo haja
perda da garantia da mesma.

Sempre consulte os catalogos, literatura e manuais do proprietario do
fabricante da tomada de forca.

Para acionar a bomba hidraulica, € necessario usar algum tipo de tomada de forca. Os
dois principais modelos utilizados na montagem com cagcamba coletora compactadora s&o :
Tomada de for¢a auxiliar acoplada a caixa de mudanca e Tomada de for¢a traseira acionada

pelo volante do motor (REPTO)

Tom ada de forca auxiliar acoplada a caixa de mudanca : astomadas de forca auxiliares
acionada s pela caixa de mudanca s deverédo ser ligadas e desligadas com o veiculo parado.

Para os veiculos com caixa de marchas mecénica, ndo é recomendado movimentar o
veiculo estando com a tomada de forga ligad a, este procedimento associado a s trocas de
marcha poderdo danificar a caixa de mudancas. Mas, para os veiculos com caixa de marchas
automdtica é possivel compactar em movimento.

Tomada de for¢ga com Tomada de for¢ca com
caixa mecanica transmissdo automatica
Tomada de forca traseira, acionad a pelo volante do motor (REPTO): este modelo de
tomada de forga possu i acionamento continuo, ndo sendo possivel o seu desacoplamento do

motor.
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Tomada de forga traseira (REPTO)

Quando a bomba hidraulica é acoplada direto no volante do motor, € necessari a a
montagem de uma valvula de ventagem . A valvula de ventagem permite o retorno do 6leo
para o tanque hidraulico, evitando que a mesma funcione pressuriza da durante o trafego do

veiculo. Se ndo houvesse este sistema de ventagem o 6leo hidraulico iria superaquecer
danificando os componentes hidraulicos e o proprio 6leo hidraulico.

A vélvula de ventagem pode ser acoplada a bomba ou montada em linha, abaixo do
comando frontal.

Valvula de ventagem
Acionamento da Tomada de Forca ou Vaélvula de Ventagem da REPTO

O exato local de instalacdo doP'I Oti(|;1terruptor de acionamento da tomada de forca /vélvula
de ventagem iré PTO de%‘?ﬂo atic 0fabricante / nredrjaMistehassi

Exemplo: Interruptores Painel ~ VOLKSWAGEN
Procedimento para engatar a Tomada de Forca (PTO) acoplada a caixa mecanica

usimeca

HYVA GROUP



| PANEM

Para engatar atomada de for¢ a,
1 O veiculo deve estar com o motor ligado em rotagdo de marcha lenta.
1 O veiculo deve estar parado.

1. Ligar o motor e acionar o pedal da aceleracdo at € que o indicador da pressao do
ar dos freios alcance 8 bar ;

2. Acionar o pedal da embreagem;

3. Posicionar a alavanca da caixa de mudanca na posicéo de neutro (ponto morto) e
aguardar por cinco segundos, até que o eixo piloto pare de girar completamente ;

4, Acionarobotdo A Pil ot o Auitom8ticoo

5. Acionar o comando da tomada de for¢a;

6. Soltar a embreagem para estabelecer o funcionamento da bomba hidraulica.

\/ Observagtes

Com excecdo dos modelos que possuem embreagem embutida, as tomadas de forca
para caixa mecanica nao permitem a operacdo com o veiculo em movimento e o pedal do
acelerador é desabilitado quando a tomada é acionada.

Para desengatar atomada de forca,
1 O veiculo deve estar com o motor ligado em rotacdo de marcha lenta.
1 O veiculo deve estar parado.

1. Acionar o pedal da embreagem e aguardar por cinco segundos ;

2. Acionarobotdo fiPi | ot o Auit om8ti coo

3. Acion ar o comando da tomada de for¢a para d esengatara mesma ;
4,

Solt ar o pedal da embreagem

A Atencéo!

Deslig ue sempre a Tomada de Forca e a aceleragdo automética antes de colocar o
caminhdo em movimento.

Evite trafegar com a Tomada de Forca ligada; mesmo para deslocamento a curta
distancia, desligue -a.

A instrucdo de operacdo da tomada de for¢ca pode variar de aco rdo com o fabricante
da mesma. Leia e siga as recomendac¢6es no manual da tomada de for¢ca que acompanha
o veiculo.

Procedimento p/ ligar a Tomada de Forca em veiculo c/ transmissao automatica

Para engatar atomada de forca,
1 O veiculo deve estar com o motor ligado em rotagcdo de marcha lenta.

1. Ligar o motor e acionar o pedal da aceleracdo at € que o indicador da pressado do
ar dos freios alcance 8 bar

2. Posicionar o cambio na posi¢do de neutro (ponto morto);

3. Acionarobotdo A Pi |Autoom8ti coo

4. Acionar o comando da tomada de forca para estabelecer o funcionamento da
bomba hidraulica.
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\/ Observacoes:
Algumas tomadas de forca podem ser operadas com o veiculo em movimento.

Consulte , além deste manual, as instrugées nos manuais dos fabricantes da transmisséo e
da tomada de forca. V  erifique se o veiculo foi devidamente configurado para este tipo de
operacéo.

Quando o veiculo é configurado para operacdo em movimento, a 0 acionar o
interruptor da tomada de forca , 0 pedal do acelerador fica limitado até a rotacédo pré -
programada .

Para desengatar atomada de forca,

1 O veiculo deve estar com o motor ligado em rotacdo de marcha lenta.
1 O veiculo deve estar parado.
1. Acionarobotdto fiPi |l ot o Auit om8ti coo

2. Acionaro i nterruptor de funcionamento ATOMADA DE FOF

A Atencéo!

Deslique a tomada de for¢a quando o coletor compactador  ndo estiver operando.

Desligue sempre a Tomada de Forca e a aceleracao automéatica antes de colocar o
caminh&o em movimento.

Evite trafegar com a Tomada de Forca ligada; mesmo para deslocamento a curta
distancia, desligue -a.

Leiaesiga asinstrugdes do fabricante datomada de forca e da transmissao
sobre procedimentos de operacao.

Procedimento paraligara  Valvula de Ventagem da REPTO:
Para ligar a valvula de ventagem da REPTO , deve -se seguir o procedimento abaixo:

1. Ligar o chassi;

2. Posicionar a alavanca da caixa de mudanca na posi¢éo de neutro (ponto -morto) e
ativar o freio de méao (freio de estacionamento);

3. Desativar o freio motor;

4. Acionarobotdo A Pi |l ot o Aujt om8ticoo

5. Acionar o comando da tomada de forca.

'\/ Observacdes
ApOs a conclusdo dessas etapas, a aceleracao automatica estard em condi¢es de
funcionar corretamente.

A tomada é automaticamente desativada se o freio de estacionamento ndo estiver

acionado, o freio motor estiver ativo, o motorista pisar no pedal do freio e/ou engatar
qualquer marcha na transmisséo.

Para desengatar atomada de forca,
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1. Acionarobotdo APi | ot o Auit om8ti coo
2. Acionar o interruptor de funcionamento ATOMADA L

Parametrizacéo

Os chassis com modulo eletrbnico de  gerenciamento  permitem uma atuacéo direta
sobre os parametros de funcionamento do motor. Assim, é possivel preparar o veiculo para a
aplicacéo de coletor compactador de carga traseira:

1 Ao acionar o interruptor da tomada de for¢a / va Ilvula de ventagem, o pedal do
acelerador é desabilitado (operacéo com veiculo parado) ou fica limitado até a rotagao
pré - programada (operacdo com veiculo em movimento). Isso evita 0 acionamento
indevido da aceleragdo do motor durante a compactacgéo, garanti ndo menor consumo
de combustivel, menor ruido e maior vida Util do sistema hidraulico.

1 Arotagdo do motor veicular permanece a de marcha lenta até que um sinal seja gerado
(pela chave de fim  -de-curso, localizada nas alavancas dos comandos traseiros, ou pe la
botoeira lateral) para a rotagdo do motor subir até a rotacdo de trabalho pré -
programada e permanecer enquanto existir o sinal. Retirado o sinal, a rotagéo do motor
retorna & marcha lenta. Este pardmetro permit e a devida aceleracdo automética do
motor durante o ciclo de compactacgéo do coletor

Esta parametrizacdo somente pode ser realizada através d e equipamentos apropriados
utilizadas pela Rede de Concessionarios do fabricante do chassi.

Comando Frontal

O comando frontal ¢ onsiste de um comando hidraulico, com duas alavancas

A alavanca inferior aciona a abertura / fechamento da porta traseira. Puxando a
alavanca , a porta traseira se abrira ; empurrando -a, aporta traseira  se fechara.

r

Alavanca de
acionamento do

/ Painel Ejetor

Alavanca de
acionamento da
Porta Traseira

Comando frontal

A alavanca superior aciona o cilindro telescdpico preso ao painel ejetor. Puxando a
alavanca , o painel se movera em direcéo a porta traseira, no movimento proprio de e jecdo do
lixo armazenado no interior da cagamba . Empurrando  a alavanca , o cilindro movera o painel

ejetor em direcdo oposta, recuando o painel ejetor.
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O comando frontal €  dotado de sistema Smart -Pak™ que proporciona uma contra
compacta-«o0 homog°nea, al ®m de atcuhaurp ectoamo. di sposi t i)

Valvula
Smart -Pak™

Comando frontal

A Perigo! A Atencéo!

Nunca acione o sistema de aceleragdo automatica quando o painel ejetor estiver
sendo recuado ou quando a porta traseira estiver se fechando.

Comando Traseiro

O comando hidraulico  traseiro consiste de um comando com 02 ou mais alavancas,
localizado na lateral direita da porta traseira, com as seguintes func¢ées:

I Alavanca de acionamento do painel compactador . € utilizada para operar o painel
compactador durante o ciclo de compactacéo

I Alavanca de acionamento do painel transportador . € utilizad a para operar o painel
transportador, abrindo -0 e fechando -o durante o ciclo de compactagéo.

1 Alavanca de acionamento do dispositivo de container metalico de 0,8 a 1,6 m3 de
capacidade ou contai ner plastico de 1000 litros : é utlizada quando o coletor esta
equipado com dispositivo de bascul amento de containers; é utilizada para subir e
descer o container, basculando os residuos para dentro da bacia de carga.

@)
Comando Traseiro

Alavancas de
acionamento do
comando traseiro
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Compactador
Transportador

Dispositivo de Container
(DI/DIMP ou lifter)

Dispositivo de Container
(lifter)

Alavancas de acionamento do Comando traseiro

’\/ Observagoes
A cacamba coletora compactadora pode ser equipada com 2, 3 ou 4 alavancas no

comando traseiro, dependendo da configuracdo da unidade:
i Coletor STD, sem dispositivo de container: 02 alavancas
i Coletor Triplo, com 01 dispositivo de container: 03 a lavancas

i Coletor Quédruplo, com 02 dispositivos de container: 04 alavancas

O sistema de aceleracdo automética do motor veicular € acionado automaticamente
quando alguma das alavancas do sistema de compactacéo € acionada .

Nao ha aceleracdo automética no ac ionamento dos dispositivos de
container

Dispositivos de basculamento de container i DI e Lifter

Parada de Emergéncia

O coletor possui botdo de parada de emergéncia em ambos os lados da porta
traseira. A parada de emergéncia pode ser utilizada para eventual imprevisto que venha
a ocorrer durante o ciclo de compactagao.

Quando a parada de emergéncia € acionada, a tomada de forca é desligada e o
movimento dos painéis de compactacao é imediatamente interrompid o.
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Trancada Porta Traseira

As trancas estéo localizadas nos dois lados da cacamba . Sdo usadas para manter a
porta tra ncada, pre sa a cagamba durante a operagao e sdo manualmente desapertadas e
rotuladas para fora  permitindo que a porta possa ser aberta.

Tranca Manual Porta travada Porta destravada

A Atencao!

Antes de tentar desapertar as trancas , a pressédo contra a porta traseira deve ser
aliviada através da abertura e movimentacdo do painel compactador até a posicao de
fiparada autom8ticao no ciclo de compacta-«o.

7/

//,

Posi-«0 de fiparada autom8ticahf

Dispositivos de Basculamento de Container
a. Dispositivo Inferior

O dispositivo inferior de basculamento de container foi desenvolvido para ser i nstalado
na pracga de carga do coletor de carga traseira
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Conforme o tipo de dispositivo permit e descarregar, em cada ciclo, 0s seguinte s
modelo s de container gue seguem as Normas ABNT ou Europeia
1 DI i Dispositivo Inferior para Basculamento de Container Metalico :01 container de 04

rodas metalicode 0,8m3, 1,2m3 ou 1,6m3 conforme norma ABNT NBR 13334

1 DIMP i Dispositivo Inferior para Basculamento de Container Metalico ou Plastico ;01
container metélico  de 0,8m3, 1,2m?3ou 1,6m3 conforme norma ABNT NBR
13334 ou 01 container plastico 04 rodasde 550a 1000 litros (tampa plana,
norma ABNTNBR 15911 -3 ounorma europeia EN 840 -2, com munhdes
laterais)

Dispositivo inferior de basculamento de container modelo DIMP

O conjunto  do dispositivo inferior € composto por:
1 Doais cilindros hidraulicos de dupla acéo, dispostos nas laterais inferiores da porta

traseira.
1 Um braco instalado na parte inferior da porta traseira, que bascula o container.
1 Duas garras comtravas para atra camento do container metdlico, na praca de carg ada

porta traseira.
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1 Alavanca de acionamento, utilizada para subir e descer o container, basculando os
residuos para dentro da bacia de carga. A alavanca aciona o terceiro corpo do comando
traseiro triplo.

1 A haste da vélvula de comando é centrada por mola; soltando -se a alavanca, a mesma

retorna a posicao neutra; Esta posicdo neutra da valvula bloqueia a alimentagdo dos
cilindros, consequentemente, o container fica retido em qualquer ponto do percurso,
quando estabelecida esta circunstancia.

Garras para
atracamento
do container,
com travas

Cilindro hidraulico
do DI/ DIMP

Alavanca de

acionamento do
dispositivo
inferior

Siga todas as instrucdes para operar o container de forma segura.

1 Nunca levante o container metalico sem antes fechar e travar as duas
garras de atracamento
Nunca use o equipamento para transporte de containers.
N&o mova o veiculo com container atracado ao equipamento.
Mantenha o veiculo freado antes de atracar ou levantar o container.
Nunca opere o mecanismo de compactacdo com o container fora do chéo.
Se for necessério coletar residuos do container, use uma pa de cabo longo
enquanto o container estiver no chdo. Nunca se cologue entre o container
e o dispositivo.
Checar ao redor antes de icar o container para basculamento.
Desca o container com movimentos suaves. Nunca solte o container no
chéo.
N&o choque o container contra a porta ou a soleira.
N&o tente icar ou levantar containers superlotados.
Nunca atravesse po r baixo de um container levantado.
Mantenha o container em uma superficie plana, no nivel do chao.
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A Atencao!

Nunca use o dispositivo inferior para ajudar a bascular container de 4,0 a 5,0m3
(operagao somente com DS ou guincho).

b. Lifter para container plastico 02 rodas
O lifter foi desenvolvido para ser i nstalado n a praga de carga do coletor de carga
traseira.

Permit e descarregar, em cada ciclo, 01 con tainer plastico de 02 rodas de 240 ou 360 litros,
norma europeia DIN (EN 840  -1) ou norma americana ANSI 2245 -60.

O lifter foi projetado para levanta r containers com peso maximo total de 160 kg e
trabalha com pressdo ¢ ompativel com a do coletor.

Container padréo europeu Container p adrdo americano
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Sistema de
elevacdo com
pente (europeu)

Sistema de elevacéo
com ancoragem
superior (americano)

Alavanca de
acionamento do
lifter

Alavanca de acionamento do litter

5/ Observagoes

Acionamento do lifter: o lifter pode ser acionado pelo comando traseiro ou,
alternativamente, de acordo com o projeto Usimeca, pode ser acionado por um terceiro
comando hidraulico, exclusivo para acion amento do(s) lifter(s).

Siga todas as instru¢gdes para operar o container de forma segura.
1 Nunca levante o container plastico sem antes verificar se ele esti
perfeitamente atracado.
N&o bascule o container plastico se 0 mesmo estiver danificado.
Nunca use o equipamento para transporte de containers.
Nao mova o veiculo com container atracado ao equipamento.
Mantenha o veiculo freado antes de atracar ou levantar o container.
Nunca opere 0 mecanismo de compactacdo com o container fora do chéo.
Se for necessario coletar residuos do container, use uma pa de cabo longo
enquanto o container estiver no chdo. Nunca se coloque entre o container
e o dispositivo.
I Checar ao redor antes de icar o container para basculamento.
i Desca o container com mov  imentos suaves. Nunca solte o container no
chéo.
1 Nao choque o container contra a porta ou a soleira.
1 Nao tente icar ou levantar containers superlotados.
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1 Nunca atravesse por baixo de um container levantado.
1 Mantenha o container em uma superficie plana, no n ivel do chéo.

Contentores de chorume
a. Sistema de Vedacéao da Porta Traseira
Em toda a parte inferior e em 2/3 daparte vertical de contato com a cagcamba, a

porta traseira tem uma borracha de vedacéo de perfil apropriado, de grande resisténcia,
que impede o vazamento do chorume proveniente da compactacédo do lixo.

Borracha de

vedacao a1
) S e <
Borracha de vedacéo
As trancas da porta , usadas para manter a porta travada, presa a cacamba
durante a operagdo, devem estar firmemente tra ncadas para atingir a vedacao
necessaria.

Caso a borracha esteja danificada ou a porta ndo esteja corretamente travada, o
chorume pode espi  rrar durante a compactacgéo para fora do coletor.
Chapas defletoras instaladas nas colunas da cacamba guiam o chorume para a calha e
impedem que o mesmo atinja o transeunte.
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Chapas defletoras

b. Calha de chorume

Todo coletor compactador de carga traseira fabricado pela Usimeca é fornecido com
uma calha de chorume, localizada na parte inferior do implemento, entre a cagcamba e a
porta traseira.

A calha de chorume tem a funcgéo de coletar o chorume no caso de uma eventual
falha da borracha de vedagéo

A calha padrdo tem capacidade de 100L, e deve ser esvaziada e limpa periodicamente
para evitar o acumulo de residuos em seu interior.

Calha de
chorume

A calha de chorume possui forma construtiva tal que permite que o chorume
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entre, mas evita que 0 mesmo caia qua ndo o veiculo esta em movimento.

Em condicbes de operacdo mais extremas, com geracdo de muito chorume, existe
a alternativa de fornecimento de um tanque de chorume na parte inferior da cacamba.

e
- .

Tanque de
chorume

Tanque de chorume da cagamba

2. Carregamento
Procedimentos para Inicio da Operacao . Antes de sair da garagem
Ligue o motor do veiculo e a tomada de forca, para pré -aquecer o 6leo.

Recolha todos os cilindros: compactadores, transportadores, telescopico e, se
houver, os cilindros dos dispositivos de container. Verifiqgue o nivel de 6leo hidraulico e
complete, se n ecessario.

Confira o aperto das trancas da porta traseira.

A Atencéo!

Transitar com o veiculo com as trancas sem estarem devidamente apertadas pode:
1 danificar as roscas das trancas manuais
9 provocar trincas na parte superior das colunas da caixa
I danificar a solda na juncéo das chapas do fundo da bacia com lateral
1 danificar a borracha de vedacgé&o e ocasionar vazamento do chorume

Transitar longa distancia com o cilindro telescépico estendido danifica as vedacdes
e também os estagios (camisas).

Procedimentos para Inicio da Operacao: Ao chegar ao roteiro de coleta
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Estenda o painel ejetor até o final da cacamba.

aq
7y
\~: ] —_—
Posicao inicial do painel ejetor i coleta domiciliar
No caso de coleta de residuos hospitalares, o cilindro telescépico nédo deve ser

avancado, mesmo no inicio da operacdo, 0 painel ejetor deve estar recuado.

Posicéo inicial do painel ejetor i coleta hospitalar
Com os painéis compactador e transportador na posic¢éo inicial, o operador despeja
o lixo no interior da bacia de carga.

Posicédo Inicial (Descanso)

Quando o operador inicia o ciclo de compactacdo , o painel transportador se abre e
0s painéis transportador e compactador se movem para tras e para baixo , sobre a carga.
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FASE 1: Painel transportador abre FASE 2: Painel compactador desce

O painel compactador, durante o carregamento, compacta os detritos contra o
painel ejetor que, por sua vez, recua para frente quando o indice de compactagdo é

atingido.
FASE 3: Painel transportador FASE 4: Painel compactador sobe e painel
raspa a bacia ejetor recua proporcionalmente a
compactacao
A pressdo combinada atuante entre os painéis compactador e ejetor estabelece uma

compactacdo uniforme e  um carregamento completo da cacamba.

Um ciclo de compactagdo completo € il ustrado nas 4 figuras a seguir:
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O ciclo de compactacéo pode ser:

I Manual, quando o sistema de acionamento deve ser sustentado manualmente,
do inicio ao fim de cada movimento do ciclo de compactacéo.

1 Semiautomatico , quando os sistemas de acionamento séo sustentados por
detentes e sdo destravados automaticamente no final do movimento do
compactador. Esta configuragédo requer um segundo acionamento subsequente
do operador para concluir o ciclo de compactacgao.

1 Automatico , com ciclo continuo ou intermitente, quando o ciclo completo é
realizado através de um Unico acionamento.

Por sua vez, o sistema de acionamento do comando traseiro  pode ser por alavancas
ou, opcionalmente, por botoeiras .

TRANSPORTADOR
AVANGA RECUA

()

COMPACTADOR
AVANGA RECUA

L)

Alavancas de acionamento do Painel com botoeiras de
comando traseiro acionamento do comando
traseiro
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Ciclo de Compactacao com Acionamento Manual

As alavancas de acionamento de compactacao (Compactador / Transportador)
localizadas no lado direito da porta traseira permitem operacdo manual do sistema de
compactacdo. Na operagdo manual, qualquer fase pode ser acionada, quando a alavanca
de comando é puxada ou empurrada.

Compactador

Transportador

Dispositivo de Container
(DI/DIMP ou lifter)

Dispositivo de Container
(lifter)

Alavancas de acionamento do Comando traseiro

Ciclo de Compactacéao Semiautomatico

As alavancas de acionamento de compactacio (Compactador / Transportador)
localizadas no lado direito da porta traseira permitem a operacéo semiautomatica  do
sistema de compactacao.

Painel
Compactador

Painel
Transportador

Puxe ambas as alavancas de comando para cima para iniciar a primei ra metade do
ciclo e executa r os movimentos da primeira e segunda fase. Ao término dos movimentos
as respectivas alavancas retornam a posi¢do neutra automaticamente, por desarme
hidraulico. Neste ponto o sistema executa a parada automatica de seguranca.
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FASE 1: Painel transportador abre FASE 2: Painel compactador desce
Apo6s a conclusédo da primeira metade do ciclo, empurrar ambas as alavancas de
comando para baixo , para iniciar a segunda metade do ciclo e executar os movimentos da
terceira e da quarta fases. Ao fim do movimento os painéis param no ponto inicial da
primeir a fase, prontos para o reinicio da operacéo.

FASE 3: Painel transportador raspa a bacia FASE 4: Painel compactador sobe

A parada automatica na metade do ciclo foi criada com intuito de evitar acidentes.
Neste ponto de parada , a abertura entre a borda do compartimento de despejo e o painel
transportador é insuficiente para efetuar 0 despejode detritos, mas é bastante ampla para
evitar aprisionamentoou acidentes fatais em caso de distracao ou negligéncia do operador.

Posi- «x0o de fAparada autom8tican

O acionamento da metade final do ciclo, somente deve ser executado pelo operador
do equipamento, apés ter verificado o afastamento de todos do compartimento de despejo.

usimeca

HYVA GROUP



| PANEM

Ciclo de Compactacao Autom &tico

O coletor compactador pode ser fornecido com
de acionamento com botoeiras

traseira.

o,
vf&:@’:

X

RSB

AVANGA

¢
$x )
2 1}

S,

X

AVANGA

( TRANSPORTADOR \

( COMPACTADOR \

oo

comando traseiro elétrico e painel

Os comandos de operacao automética estdo localizados na lateral direita da porta

RECUA

RECUA

Painel de comando

Para executar o ciclode  compactacao, proceder da seguinte forma:

1 Verifique se os painéis de compactacgédo estéo na posicao inicial

aq
77
N 0
Posigao Inicial
9 Cologque a chave seletora AMANUAL/ AUTOMCTI CObd
T A luz sinalizador a iCcl CLOO v adutomatica estiverr
habilitado.
1 Acione a botoeira verde Al NECI OO0 para a execu-«o
compactacéo.
¢ Em caso de emerg°nci a, acione a botoei
interromper o ciclo de compactacdo. Para retomar a operagéo, puxe o botéo.
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Botoeira r\

TRANSPORTADOR

AVANGA  RECUA Botoeira APA
. @ EMERGgNCI Ad
Chave seletora \\”/—/
R Contaciioon )
MANUAL/ e B
AUTOMATICO

Mude a chave seletora A MANUAL/ AUTOMEgat 80& MANUAL O, caso ne
operar manualmente os painéis. Acion e as botoe iras " AVANG¢ A/ R Eparb Aclonar o
respectivo pain el, transportador ou compactador.

Conforme a norma NBR 14599, e guipamentos com ciclo automatico requerem um a
constru ¢do tal que ndo haja nenhum ponto de risco para o operador, durante o ciclo de
compactagédo . No coletord aimagem abaixo, o ciclo automatico funciona apenas guando a
portinhola esta fechada

Coletor com portinhola traseira

Problemas de  carregamento

Quando ocor re acumulo excessivo de carga ha bacia, o painel transportador
retrocede e des liza sobre o excesso de residuos até o término do ciclo. Esta funcdo chama -
se A Rej e ié-umaocaraceristica de projeto para prot eger o equipamento e ndo um
defeito.

Quando o painel transportador repetidamente desliza sobre os residuos na bacia ,
recomenda -se o carregamento de menor quantidade de lixo, por cada ciclo de
compactacéo.

Eventualmente esta repeticdo em condi¢Bes normais de operacao, ou seja, quando
o carregamento esta sendo feito sem excesso de lixo na bacia e com o equipamento sem
estar totalmente carregado, pode representar uma falha na regulagem hidraulica da
rejeicdo do painel transportador. Se isto ocorrer , corrija a regulagem conforme
especifica a planilha de regulagem de pressdes na parte final deste manual.

A compa ctacdo forcada deste lixo para dentr o0 da cacamba se torna possivel
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manten do pressionadas as alavancas do painel transportador, porém a continuacéo dessa
operacao ira gerar um aqguecimento excessivo do Oleo e sobrecargad o sistema hidraulico.

A Atencao!

Nunca utilize os painéis transportador e compactador para cortar e/ou dividir o lixo
na bacia, compactando -0 contra a borda. A utilizacdo dessa pratica provocara a quebra
dos painéis e guias. Utilize sempre o ciclo completo sem interrupcées manuais, que so
devem ser usados em caso de emergéncia.

Exemplo de corte do lixo 1 operagéo indevida

Normalmente , o painel ejetor se move em direcdo a frente da caixa
automaticamente, ou seja, através da ac¢do dos painéis de compactacdo sobre o lixo,
empurrando -o para frente.

Quando o circuito hidraulico é ajustado para receber cargas maiores de lixo, o painel
ejeto r pode eventualmente parar de se mover para frente e dificultar a compactacéo
normal do lixo, neste caso torna -se necessaria uma pequena retracdo manual do cilindro
ejetor para permitir que o lixo compactado continue a se mover na direcdo frontal da caixa.

Quando o painel ejetor atinge a parte frontal da caixa, isto significa que o
equipamento atingiu sua capacidade maxima de carga. Neste caso nem o painel
compactador nem o transportador devem ser mais acionados, somente 0 necessario para
limpar a &rea da  bacia de carga e permitir o levantamento da mesma para o vazamento
do lixo.

A Atencao!

Nunca utilize o pain el ejetor para co mpactar os residuos contra os painéis da porta
traseira. A utilizagdodessapratca , popul ar ment e c¢ hamagdravocdra danohupet a
a estrutura da porta traseira e dos painéis.
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Exemplode i ¢ h u p é toperacdo indevida
3. Descarga

O recipiente de detritos (ca  ¢amba) sera considerado cheio quando o painel ejetor
encostar -se a frente da cagamba.

Painel ejetor encostado a frente da cagamba

A lotagdo completa de detritos compactados é alcancada quando o desligamento
automatico, na fase de compactacéo ocorre a ntes de o painel compactador atingir a posi¢édo
final. Neste caso acionar a alavanca de comando de compactacdo para terminar o ciclo no
nivel de pressao mais alto limitado pela vélvula de seguranca. N&o carregar mais detritos para
dentro da cacamba quando e  ste grau de enchimento é alcancado.

Quando a unidade estiver completamente carregada (término da coleta de lixo),
verifique 0 estado de "desengate" completo da Tomada de Forca, antes de iniciar a viagem a
Estacao de Transbordo ou Aterro Sanitério.

No local apropriado - aterro sanitério ou esta¢édo de transbordo - a operacao completa
de descarga consiste de :

1 Destravar e abrir a porta traseira,

1 Acionar o painel ejetor para ejeta r a carga para fora do equipamento,

1 Fechar e travar a porta traseira,

1 Recolhe o painel ejetor.
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Abertura da Porta Traseira Ejecédo do Lixo

Os comandos para levantamento da porta traseira e ejecao do lixo encontram -se
localizados na parte dianteira da cacamba.

Procedimento para Des travar a Porta Traseira

Ligar a Tomada de Forca e recolher o painel ejetor completamente, para aliviar em
parte a pressdo atuante contra as tra ncas da porta traseira.

O recuo do painel transportador também ajuda a aliviar a pressdo exercida pelo lixo
compactado contraastra  ncas da porta traseira.

Por medida de seguranca, desengatar a Tomada de Forca antes de tentar abrir as

trancas da porta traseira.

O fechamento da porta traseira € assegurado por tra ncas roscada s colocada s nas
laterais inferiores da porta traseira. O desaperto da tra nca é feito da maneira inicial de

se soltar um parafuso.

Para destrancar a porta traseira com carga completa compactada soltar as tra ncas
progressiva e alternadamente entre si, até que a press 8o dos detritos contra a porta

traseira fique aliviada.

O destravamento completo de uma so tra nca estando a outra devidamente apertada,
exige ndo somente um esforco bem maior no seu manuseio, bem como podera
danificar a mesma por acéo de sobrecarga.

Soltando -se atra nca e girando -a no sentido anti  -horario, o alivio de presséo contra a
mesma fica perceptivel pela for¢a decre scente a exercer. Estando a tranca bastante
desencostada, gire -a para o lado, deixando livre a passagem para o levantamento da

portat raseira .

Porta destrancada
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A Perigo! A Atencgéao! AA\AWSO!

Nunca tente tra ncar a porta traseira quando qualquer um dos cilindros da unidade
estiver ativado.

Levantamento da porta traseira

A Atencao!

Antes de levantar a porta traseira certifique -se do estado de destravamento da
mesma, com as tra ncas devidamente dispostas para fora.

Trancas devidamente dispostas para fora

A Perigo!

Certifique -se de que a passagem para o levantamento da porta traseira esta livre
de pessoas ou objetos.

Ligar a tomada de for¢a.

Para levantar a porta traseira, puxar a alavanca de comando disposta do lado esquerdo
na frente da cacamba e ap  ertar a botoeira de aceleracéo.
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|
BOTOEIRA
DE
ACELERAGAO @

A Perigo!

Podem ocorrer ferimentos graves ou morte se uma pessoa for atingida por uma
porta traseira em movimento ou ficar presa entre a porta traseira e a cagamba . Antes de
levantar ou baixar a porta traseira, certifique -se de que todos os individuos estejam longe

da sua éarea de passagem .
Nunca transite ou permaneca debaixo da porta traseira levantada ou entre a parte

de tras da cagcamba e a porta traseira semi -aberta.

EjecBodolix o

Para ejetar o lixo, puxe a alavanca da valvula de comando do painel ejetor e pressione
o0 botéo de aceleragéo, estendo o painel aproximadamente 0,9 m. Para recolher o painel ejetor,
empurre a mesma alavanca até que o painel seja recolhido a posicéo inicial.

Repita a operacao até que o lixo seja totalmente ejetado.

Use a aceleracdo somente para abrir o cilindro ejetor.

Ejecédo do Lixo

A Perigo!

Antes de ejetar o lixo, verifiqgue se a area de despejo na traseira do coletor esta
desimpedida e livre de pessoas.

Fechamento da p orta traseira
Deixar o painel ejetor estendido, conduzir o coletor para frente o necessario para fechar

a porta traseira livremente, evitando deste modo que a mesma, ao fechar, desmonte a pilha
de lixo ejetado prensando -0 contra a cagcamba.
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Para descer a porta traseira, empurrar a alavanca levemente . A haste da valvula de
comando é centrada por mola; soltando -se a alavanca, a mesma retorna a posicao neutra;
Esta posicéo neutra da valvula de levantamento da porta traseira bloqueia a alimentagao dos
cilindros, consequentemente, a porta traseira fica retida em qualquer ponto de percurso,
quando estabelecida esta circunstancia.

A Perigo!

A descida da porta possui a favor dela o seu peso proprio. Portanto, movimentos
bruscos ou muito fortes na alavanca do comando podem gerar acidentes graves.
Desca a porta lentamente.

Fechar a porta traseira.

Fixar as trancas firmemente para atingir a vedac&o necessaria.

A Perigo!

Podem ocorrer ferimentos graves ou morte se uma pessoa for atingida por uma
porta traseira em movimento ou ficar presa entre a porta traseira e a cagamba

Antes de fechar a porta traseira, certifique -se de que nenhuma pessoa se encontra
perto e possa ser atingida pela mesma.

A Atencéo!

Nunca transite com o veiculo quando a porta traseira estiver levantada, somente
desloque -o para frente o suficiente para permitir o fechamento da porta.
Antes de deixar o local de de scarga

Recolher o painel ejetor até que 0 mesmo encoste -se a frente da cagamba. A conducéo
do coletor com o cilindro telescépico de ejecdo estendido, pode causar desgaste prematuro

nas buchas guias e nas vedac¢des do mesmo.

Desligar a tomada de for¢ca antes de colocar o veiculo em movimento.

Painel ejetor recolhido
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E. Manutencéo

Sdo quatro os fatores que definem a durabilidade do seu coletor compactador
aplicacao , i nstalacdo , o peracdo e m anutencao periodica

Este capitulo contém instrugfes detalhadas para a manutencdo do seu coletor
compactador.

A Atencéo!

A MANUTENCAO DEFICIENTE ANULA A GARANTIA DO EQUIPAMENTO!

1. Manutencdo Preventiva

Manutencgédo preventiva € toda acdo sistemética de controle e monitoramento, com
0 objetivo de reduzir ou impedir falhas no desempenho de equipamentos. A manutencao
aumenta a confiabilidade e leva o equipamento a operar sempre proximo das condi¢des em
que saiu de fabrica.

A manutenc¢éo preventiva programa reparos dos equipamentos , sendo normalmente
a forma de manutencdo mais barat a e garantid a, ou seja, corrigir os d  efeitos antes que
ocorram .

Como resultado da experiéncia de diversos clientes e visando contribuir para o
aumento da vida util dos equipamentos , recomendamos executar os Planos de
Manuteng¢fes apresentados a seguir:

1 ATIVIDADES DE INSPECAO DIARIA: antes da operacg&o de coleta
f COMISSIONAMENTO DO SISTEMA HIDRAULICO: executado com 60 e 120 horas

T PLANO S (Manutengcdo Simple s): cada 75 horas

 PLANO L (Manutencdo Leve):cada45 O horas

1 PLANO M (Manutengdo Meédia): cada 2 .700 horas

f PLANO MP1 (Man. Preventiva 1):cada 5.400 horas (atividades M+MP1)
T PLANO MP2 (Man. Preventiva 2):cada8 .100 horas (atividades M+MP2)
1 PLANO MP3 (Man. Prev. 3): cada 10 .800 horas (atividades M + MP1+ MP3)

T PLANO R (Reforma+Prev.):cadal 6.200 horas (atividades M+MP1+MP2+R)

’\/ Observacdes:
Todas as freqiéncias de manutencao referem -se a hora de funcionamento do motor
do veiculo.

Os check -lists de atividades e para cada tipo de manutencdo estdo d isponiveis no

cap2tulo AAnexosi, no final deste Manual
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HORA | TIPO HORA | TIPO HORA TIPO HORA [ TIPO HORA | TIPO
450 L 5850 L 11250 L 1665 0 L 22050 L
900 L 6300 L 11700 L 17100 L 22500 L
1350 L 6750 L 12150 L 17550 L 22950 L
1800 L 7200 L 126 00 L 18000 L 2340 0 L
2250 L 7650 L 1305 0 L 1845 0 L 23850 L
2700 M 8100 MP2 13500 M 189 00 M 24300 [ MP2
3150 L 8550 L 13950 L 19350 L 24750 L
3600 L 9000 L 14400 L 1980 0 L 25200 L
4050 L 9450 L 1485 0 L 20250 L 2565 0 L
4500 L 9900 L 153 00 L 207 00 L 26100 L
4950 L 10350 L 15750 L 21150 L 2655 0 L
5400 MP1 108 00 MP3 162 00 R 216 00 MP3 27000 MP1

A Perigo!

Nunca transite ou permaneca debaixo da porta traseira levantada ou entre a parte
de tras da cacamba e a porta traseira semi -aberta.
Use uma escora (suporte) eficiente sempre que for necessario efetuar limpeza e
lubrificac@o no interior da caga mba ou na porta traseira.
Podem ocorrer ferimentos graves ou morte se qualquer parte do seu corpo estiver
entre a porta traseira e a cacamba e a porta traseira fechar repentinamente.

— \‘\\ “!,
SUPORTE NA /1 A —
Lho @\
TRABALHO ©)

Escora de seguranca

Lavagem Externa/ Interna

A falta de limpeza compromete a durabilidade do aco, pois o chorume acumulado
precipita a corrosédo alveolar do aco, reduzindoasua vida Util.
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Exemplo de corros&o alveolar

Recomenda -se a lavagem externa e interna apos cada operacao de coleta /
descarga , com atencéo especial & bacia e ao assoalho , com agua e sabdo neutro . Se
ndo houver esta possibilidade, este procedimento deve ser realizado pelo menos 3

vezes por semana.

Observar inclusive a posicdo em que o veiculo fica estacionado. Uma leve inclinagao
gera acumulo de chorume no trecho frontal do assoalho da cagcamba e pode acentuar a
corroséo do mesmo.

Exemplo de acimulo de chorume

A Atencao!

Nao wusar produto alcalino caustico (alta concentracdo de soda caustica),
comercialmente conhecido como SOLUPAN ou qualquer outro  produto similar. Estes tipos de
produtos irdo degradar borrachas, pinturas, componentes elétricos e até mesmo 0 aco dos

equipam entos. A aplica¢ 8o destes  produtos acarretar a na perda de garantia d 0s
componentes danificados.

Tomada de forca

A Atencéo!

A tomada de forca pode ser fornecida pela Usimeca, pelo fabricante do chassi s ou
ainda por terceiro, contratado pelo proprio cliente.
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Recomendamos que para a correta operagdo e manutencdo da Tomada de Forca
sejam seguidas as orientac6es contidas no manual do fabrican te da tomada de forca
montada em seu equipamento

As informac¢des contidas neste manual foram obtidas através da nossa experiéncia
de campo ao longo dos anos.

Caso haja alguma divergéncia entre o0 manual Usimeca e o manual do fabricante da
tomada de for¢a, considerar sempre a s recomendacdes do fabricante da tomada de forga
para que destaforma néo haja perda de sua garantia

Sempre consulte os catélogos, literatura e manuais do proprietario do
fabricante da tomada de forca.

Tomada de forca auxiliar acoplada a caixa de mudanca

Consulteomanualdo  fabricante da tomada de for¢ca quanto & sua correta manutencgao.

Tomada de forga com Tomada de forga com
caixa mecanica transmissao automatica

Tomada de forca traseira (REPTO)

Consulte o manual do fabricante do chassis quanto a sua correta manutencéo.

SN

Tomada de forca traseira (REPTO)
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Bomba

A bomba devidamente instalada e operada presta servi¢o durante um longo periodo de
tempo, requerendo pouca manutengao ou reparos.

Destacamos os cuidados  gerais que devem ser observados pelo usuario, para obter a
longevidade da bomba.

A. Seguir as recomendacdes de Lubrificacdo da Tomada de For¢ca ou REPTO, de a cordo
com o manual de seus respectivos fabricantes. A correta lubri  ficag8o d as tomadas de
forca ou REPTO ir4 preservar ndo somente as estrias de suas luvas , mas também
evitara o desgaste das estrias da s ponta s dos eixo s das bombas. A falta de execugéo
deste procedimento de manutencdo das tomadas de forca pode gerar o problema
conhecido como fAfrettingo.

'\/ Observacoes:

Fretting € um fendmeno muito conhecido e estudado pelos fabr icantes de acoplamento
estriado e basicamente trata -se de uma CORROSAO LOCALIZADA causada por vibracao e
alto esforco entre superficies de contato, acelerado pela oxidacdo no acoplamento. Abaixo
fotos de um caso tipicode F  retting:

A maneira de ev itar a progressao acelerada do F retting é a lubrificacdo adequada do
acoplamento , CONFORME INSTRUCOES DO FABRICANTE DA TOMADA DE FORCA

B. Verificar, semanalmente ou a cada 75 horas, o devido aperto dos parafusos de fixacdo
da bomba na tomada de for¢ca ou na REPTO. Parafusos de fixacdo da bomba f rouxos
também podem contribuir para desgastar as estrias do eixo da bomba ou da luva da
tomada de forca ou da REPTO . Portanto, certifigue  -se de que tudo esteja devidamente
apertado.

C. Na execucdo de qualquer servico no circuito hidraulico, tome cuidado para nédo
introduzir sujeira no sistema.

D. Realizar a filtragem do 6leo  (flushing) na frequéncia recomendada neste manual (6leo
sem contaminacao)

E. Nao ligue a bomba quando o nivel de éleo no tanque estiver baixo, acusando
insuficiéncia de quantidade de Oleo para alimentacao e lubrificacdo da mesma ( risco de
cavitagcdo dabomba ).

A Atencéo!

A cavitacdo da bomba ira danificar o conjunto rotativo da bomba gerando perda de
eficiéncia do sistema ou até inutilizagdo da bomba em casos mais extremos.
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Bomba acoplada a Tomada de Forca

A. Caso na montagem da tomada de for¢a haja necessidade de suporte para a bomba
hidraulica , os respectivos parafusos de fixacéo do suporte devem ser inspec ionad os
semanalmente ou a cada 75 horas.

B. Antes de colocar em movimento o Colet or Compactador, a tomada de for¢a precisa ser
desligada para néo prejudicar a durabilidade da transmisséo, a ndo ser que a tomada
de for-a seja projetada Phirfat d)s.so (model o AHot

C. Se abombativereixo  cardan, verificar semanalmente ou a cada 75 horas se as juntas
universais do eixo cardan estdo justas nos eixos devidamente fixadas para evitar
vibrag@es.
D. No caso de tomadas de f orwetas paluitnoe ol )u,b rviefriicfaidcaasr (af
vazamentos através da vedacéo do flange da bomba e da tomada de forca. Verificar
também se h& vazamento de 6leo (hidraulico ou da transmissé&o) pelo dreno da bomba,
o que indicaum mau  funcionamento dos retentores do flange da bomba.

Bomba acoplada a o VolantedoM  otor (REPTO)

Verificar , semanalmente ou a cada 75 horas, a existéncia de vazamento de dleo da

cai xa pela junta de veda-«o0o da Tomada de F-or-a ¢
spl i fagodlubrificada) . Da mesma forma que na t orsapdlai nke, f
verificar também se ha vazamento pelodreno dabomba .

Bomba acoplada a tomada de forca Bomba acoplada a REPTO

Oleo da
transmissao

Exemplo det omada ti po f(aueiubricadh)i ne o
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Sistema Hidraulico

ey

Reservatério de Oleo Hidraulico

Volume do  Reservatério de Oleo .
Hidraulico 100 litros
Volume Total do Sistema Hidraulico 140 litros

Pressao do sistema

(Geral)

170 a 175 bar

Filtro de S ucgao

Malha de ago reutilizavel
(desde que seja realizada a limpeza conforme instru¢@es no item
Filtro de Oleo de Sucgéo)

Filtro de R etorno

Elemento com 10 pum

Bomba Padrao

Engrenagem de deslocamento positivo

Opcional

Palheta de deslocamento positivo

Oleo H idraulico

E comprovado que mais de 90% de todos os problemas hidraulicos estdo diretamente
ligados a qualidade do 6leo. Quantidades invisiveis de tipos de abrasivos podem causar sérios
problemas na bomba e em seu funcionamento. E importante que todas as matérias estranhas
e a mistura com agua fiquem fora do 6leo hidraulico.

Mantenha o 6leo

do coletor compactador

andlise regular em laboratorios credenciados. Consulte o seu fornecedor do 6leo hidraulico.

Faca a troca do dleo e dos filtros nos periodos recomendados pela Usimeca

Manual do Proprietario.

usimeca
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Tipo de 6leoh idraulico recomendado

Fabricante Produto

Atlantic Ideal AW 68

Castrol Hyspin 68

Tutela Acer 68

Esso NUTO H 68

Ipiranga Ipitur AW 68

Mobil DTE 26 ou 27
Petrobras Lubrax INDL HR 68 EP
Shell Tellus T 68

Texaco Rando oil HD 68

leo Hidraulico no Reservat6rio ou Tanque

Faca o controle diario através do visor de nivel montado no reservatério que se
encontra localizado na parte dianteira, lado direito da cacamba.

O nivel de 6leo deve ser verificado com todos os cilindros em posi¢do recolhida
(fechados) e a tomada de forca desligada. O nivel deve ser mantido aproximadamente no
centro do visor de nivel , entre os limites minimo e maximo

Nivel de 6leo
recomendado T ]| e C
= 7
‘;ﬁl
%//,» .
[
T
Filtragem externa do 6leo hidraulico (Flushing)

Recomendamos efetuar, = mensalmente ou acada 45 0 horas, a filtragem total do 6leo
hidraulico, utilizando uma unidade de filtragem externa, conectada ao reservatério hidraulico
do coletor compactador.

usimeca
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Exemplo de Unidade de Filtragem Externa

Para isto de ve-se retirar o bocal de enchimento e através do furo existente no
reservatorio, passar as mangueiras de succdo e de retorno da unidade de filtragem,
mantendo -as em niveis diferentes, com a suc¢do mais abaixo dentro do reservatorio, porém
ambas mergulhadas  no éleo hidraulico.

A unidade de filtragem deve ser provida com uma bomba de vaz&o aproximada de
28,0 (vinte e oito) litros por minuto, acionada por um motor elétrico, com 02 (dois) filtros,
sendo um na linha de succéo, de 10 (dez) microns absoluto, e ou tro na linha de saida da
bomba, de fibra, com malha de 03 (trés) microns absoluto e beta maior que 75 (eficiéncia).
Deixar a unidade em funcionamento por um periodo minimo de 01 (uma) hora e voltar a
montar o bocal de enchimento, apés limpa -lo com ar compr  imido.

Os prazos recomendados para a troca total do 6leo hidraulico, limpeza do reservatério
e troca do elemento de retorno , troca dos reparos dos cilindros e bombas, devem ser
obedecidos, independente deste processo de filtragem externa.

Troca do 6leo h idraulico

Recomendamos efetuar a primeira troca do 6leo do sistema hidraulico apoés as
primeiras 2 .700 horas de funcionamento. As trocas subsequentes deverdo ser efetuadas a
cada 2 .700 horas completadas (22 troca: 5 .400 horas, 32 troca: 8 .100 horas, 42 troca:
10.800 horas etc), desde que atendida a condicao de filtragem externa.

Nunca misturar éleos de tipos ou fabricantes diferentes.

A cada troca de o6leo, o reservatorio deve ser limpo em seu interior com alcool
ISOPROPILICO, utilizando -se pano, de modo a permitir que o 6leo novo ndo venha a ser
contaminado com impurezas, que podem provocar danos sérios ao equipamento.

A Atencéo!

Nunca use estopa para limpeza do reservatorio ou de qualquer componente
hidraulico.

Nunca use 6leo de motor, de transmissao automéatica (ATF) ou adicione ao 6leo
hidraulico, o6leo diesel, querosene, 6leo de caixa e/ou diferencial. A vida Util de todos os
componentes do sistema hidraulico sera seriamente afetada.

Nunca utilize éleo deterge  nte ou 6leo usado no sistema hidraulico.
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Filtro de  Succéo

Filtro de Succéo

Reservatério de 6leo hidraulico

O filtro de 6leo disposto no interior do reservatério de 6leo elimina a possibilidade de
entrada de particulas e corpos estranhos no circuito que causam danos aos componentes

hidraulicos.

Para manter a eficiéncia operacional do sistema, 0 mesmo deve ser limpo ou
substituido a ca da fitragem (450 horas) ou troca do 6leo hidraulico (12 troca com 2 .700
horas) .

Recomenda -se apenas 1 limpeza. Apos, deve -se substitui  -lo.

A limpeza pode ser realizada usando -se alcool Isopropilico e soprando  -se com ar
comprimido, a baixa pressdo, de dentro para fora, com o intuito de remover todas as
impurezas retidas.

Antes de remover o filtro para limpeza, desconectar a mangueira de suc¢éo da bomba
edrenar o 6leo  do reservatério. Solte os parafusos do flange e retire o elemento filtrante com
cuidado para néo danificA -lo. Apds a limpeza volte a monta -lo, colocando juntas na rosca e
apertand 0-0 bem.

Filtrode R etorno

(-—_ Filtro de Retorno

Reservatério de 6leo hidraulico
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O filtro de retorno € um componente vital para todo o sistema hidraulico do coletor.
Ele impede que par ticulas estranhas ao sistema (acima de 10 Micron ) entrem no
reservatério de Odleo. Sem esta filtragem adequada, poderdo ocorrer problemas em
importantes  componentes do sistema hidraulico , como bombas, cilindros e comandos,
comprometendo a vida util dos mesmos.

'\/ Observagdes

Durante o periodo de comissionamento do sistema hidraulico, e fetuar a
substituicdo do elemento filtrante apés as primeiras 60 horas de uso do
equipamento, caracterizado pelo efetivo funcionamento da bomba hidraulica. A

segunda troca devera ser feita 60 horas apds a primeira (total de 120 horas de
operacao)

As trocas subseqlentes devem ser efetuadas a cada 45 0 horas de efetivo
uso da bomba hidraulica

Caso o filtro possua indicador de saturacdo, a substit uicdo do elemento filtrante
pdevera ser feita conforme  a sua indicacao.

Em condicdes severas de operacdo, a vida do elemento filtrante deve ra ser
reduzida.

Sempre que substituir o elemento filtrante, substitua também as vedacdes.

Elemento filtrante com vedacéo
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Cilindros
Os pinos das articulag@es dos cilindros devem ser verificados semanalmente quanto ao
desgaste e devida fixacdo. As articulacBes devem ser lubrificadas uma vez por semana ou a

cada 75 horas com graxa automotiva.

Um fino filme de 6leo na haste e na guia do cilindro, em posicéo estendido, é desejavel,
porém, gotejamento constante de um cilindro indica que 0 mesmo requer servico de reparo.

Periodicamente, a haste e a guia de cada cilindro devem ser inspecionadas q uanto a
existéncia de arranhdes ou riscos, que poderdo causar danos e até a perda total das vedacdes
e da bucha guia. Qualquer defeito desta espécie devera ser eliminado por lixamento, polimento
ou até a substituicao para evitar danos maiores ao cilindro. Troque as vedacgd es dos cilindros
hidraulicos conforme as  horas recomendadas abaixo:

Cilindro Compactador:
5.400 horas

Cilindro Transportador
5.400 horas

Cilindro Telescépico:
8.100 horas

Cilindro de Levantamento:
8.1 00 horas

Cilindro do Dispositivo Inferior
Cont.: 5.400 horas
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Cilindro do Lifter:
5.400 horas

Recomendacéo de troca das vedacgdes

Os tempos recomendados séo véalidos desde que obedecidas as recomendacdes para
as trocas de 6leo, filtros, do plano de lubrificagcdo e da lista de inspecéo.

Processo de desmontagem e montagem de cilindros hidraulicos

O procedimento abaixo foi criado com a finalidade de, na ocasido das atividades de
reparos dos cilindros, orientar sobre a maneira correta de manused -los em caso de
emergéncia.

Por se tratar de itens de vital importancia para o equipamento de grande complexidade
de funcionamento, recomendamos que a manutengdo de cilindros sempre seja feita por

empresas especializadas.

Desmontagem

Estender a haste do cilindro;

Desrosquear o guia (pos. 3);

Sacar o conjunto da haste para fora da camisa (pos. 1);

Fixar o conjunto da haste em uma morsa

Aplicar calor no émbolo (pos. 5) com um macarico por 05 minutos para quebrar a
trava quimica;

Desrosqu ear o émbolo e retirar os itens 05, 04 e 03 do conj. da haste (pos. 2).

S A o

IS
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Montagem

Colocar os itens 03, 04, 05 no conjunto da haste (pos. 2);

Colocar trava quimica (PARKER TL 86);

Aplicar um torque;

Aguardar por 02 horas o tempo de cura da trava quimica;

Colocar a camisa (pos. 01) na vertical com a boca interna virada para cima;
Lubrificar o émbolo;

Colocar o protetor de rosca;

Acoplar o guia (pos. 3) na camisa (pos. 1) e aplicar um torque.

©ONoak~wWNE

COLOCAR A PROT%%‘D PARA
NAOD DANIFICAR A VEDACAD
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Painel Compactador

Painel
Compactador

Patins
Pistas de gui a
do painel
compactador
O painel compactador possui quatro patins deslizantes para percorreras  pistas de guia
dispostas na porta traseira.
As pistas de guia do painel compactador devem ser mantidas limpas. Verificar
diariamente o0 estado da s pistas de guia e limpar se necessario.
Atencao!
N&o lubrificar as pistas de guia.
Se ao movimentar o painel compactador os patins estiverem apresentando um

nivel de ruido muito intenso, favor contactar a assisténcia técnica Usimeca.

usimeca

HYVA GROUP



| PANEM

Inversao / Giro dos Patins

Quando os patins comegcam a apresentar desgaste, é possivel gira -los para diminuir as
folgas entre patins e pista de guia, aumenta ndo a vida util dos mesmos.

Este procedimento so é possivel uma Unica vez. Depois, as chapas de desgaste devem
ser substituidas.

Inverta ou substi  tua os quatro patins, a cada 5 .400 horas.
Atencao!
O giro dos patins € uma pratica recomendada, desde que seja garantida e
preservada ao maximo a bitola lateral, para manter o bom funcionamento dos cilindros de
compactagéo .

Bitola lateral

Patins Superior

Recomenda -se girar o patin s superior conforme indicado na ilustracéo abaixo: as faces
originalmente externa e superior, que tiveram maior desgaste, devem ser voltadas para dentro
e para baixo, respectivamente.

7

?

7 7 A
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Patins Inferior

O patins inferior é assimétrico. Entédo, s6 é possivel compensar o desgaste da face
superior. Gire o patins no préprio eixo, de forma que a fac e originalmente superior, que te ve
maior desgaste, fiqgue agora voltada para baixo.

Se for observado desgaste e folga lateral, as chapas de desgaste devem ser
substituidas.

Painel Ejetor

O painel ejetor percorre toda extensdo da cagamba entre guias de aco devidamente
dispostas nas laterais da mesma. E importante verificar o estado geral das Guias
periodicamente.

E importante manter as guias bem lubrificadascom graxa automotiv a. A aplica ¢do deve

ser feita com trincha , semanalmente ouacada 75 horas.

Toda extensdo das guias deve ser inspecionada e limpa removendo -se qualquer
acumulo de residuos  ou de detritos encontrado  s.
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Guias do
painel ejetor

Sistema de Fixagao

Recomenda -se que todos os parafusos gue fixam a cagamba ao chassi s sejam
inspecionados semanalmente ou a cada 75 horas, e reapertados se necesséario . Do
contrario, sobrecarrega -se o sistema de fixagdo, acarretando o surgimento de tri ncas nos
suportes de fix acédo ou nas longarinas, 0 que compromete a estrutura do equipamento
como um todo

@ \

29 N.m

340 N.m 340 N.m 340 N.m

Exemplo sistemade fixag&o chassi 6x2
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Exemplo sistemade fixagéo chassi 4x2

A Perigo! Aviso!
A falta de aperto dos parafusos de fixagdo do chassis pode gerar al ém de danos ao
chassis, graves riscos de acidente , como por exemplo, tombamento do caminhdo. Um

acidente como este pode ter como consequéncia vitimas fatais

Tubulacdes e Mangueiras

Por serem responsaveis pela conducdo do 6leo aos diversos atuadores, demandam
uma rotina rigida de verificagdo quanto a vazamentos.

Tubulagbes e mangueiras devem ser inspecionadas quanto a vazamentos
semanalmente ou a cada 75 horas . Reaperte as conexdes se necessario. Se 0 vazamen to
persistir, verifique seoso  -rings estdo em bom estado. Se estiverem partidos ou danificados,
serd necessario substitui  -los.

As abracadeiras também devem ser verif icadas semanalmente ou a cada 75 horas e
apertadas sempre que necessario, caso contrario a trepidacéo natural do equipamento pode
levar a ocorréncia de  trincas n o flangeamento dos tubos hidraulicos , nas conexfes das

mangueiras ou ruptura dos  0-rings .
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SistemadeV edacdo da Porta Traseira

Recomen da-se inspecionar semanalmente ou a cada 75 horas a borracha de

vedacao para verificar o seu estado e substitui -la, caso necessério, para garantir a
estanqueidade.

Manter a borracha de vedacdo em perfeito estado de conservacdo e verificar
semanalmente os parafusos da  sréguas de fixacao, procedendo com o reaperto sempre que
necessario (torque nos parafusos de 22 Nm)

Se for verificada a auséncia de parafusos ou réguas, proceder com a re posicao
imediata, para evitar danos a borracha de vedacao. Nestes casos, qualquer dano a borracha
de vedacgdo ndo estara coberta pela garantia.
- I
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Eixos

Recomenda -se que todos os eixos e travas sejam inspecionados semanalmente ou
acada 75 horas. Os eixos e travas que apresentarem desgaste devem ser substituidos

Verificar o correto posicionamento dos pinos de trava dos eixos de articulacdo dos

painéis e cilindros, inclusive a trava interna do eixo do patins inferior
MODELOS DE EIXOS

PONTO DESCRICAO QTD
1 EIXO INFERIOR DO CILINDRO TELESCOPICO E CONTRA-PINOS 01
2 EIXO SUPERIOR DO CILINDRO TELESCOPICO E PARAFUSOS DAS TAMPAS 01
3 EIXO DO PATINS INFERIOR E TRAVA 02
4 EIXO DO PATINS SUPERIOR E TRAVA 02
5 EIXO INFERIOR DO CILINDRO COMPACTADOR E CONTRA-PINOS 02
6 EIXO INFERIOR DO CILINDRO TRANSPORTADOR E CONTRA-PINOS 02
7 EIXO SUPERIOR DO CILINDRO COMPACTADOR E CONTRA-PINOS 02
8 EIXO INFERIOR DO CILINDRO DE LEVANTAMENTO E PARAFUSO DE FIXACAO 02
9 EIXO SUPERIOR DO CILINDRO DE LEVANTAMENTO E GRAMPO DE TRAVA 02
10 EIXO DE ARTICULACAO PORTA / CACAMBA E CONTRA-PINO 02
11 PINO DE TRAVA DA TRANCA E PARAFUSO DE FIXACAO 02

TAMPA DE
ACESSO A TRAVA
DO EIXO DO

PATINS INFERIOR
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Parafuso de fixacéo do eixo inferior do cilindro
de levantamento 1 Torque 22 N.m

p

Inspecéo

Em complemento a manutengdo, o seguinte servico de verificacdo deve ser posto em
pratica:

1 Todos os comandos elétricos de iluminacéo, sinalizacao direcional e freio bem como
sinaleiras do painel, chave limite, solendide da aceleracdo automética devem ser
inspecionados quanto ao seu funcionamento e existéncia de fios soltos
(diariamente).

A Atencéo!

Havendo componentes danificados proceda a sua substituicdo antes de colocar o
equipamento em operacao (verificacdo diaria)

Lubrificacéo

Todos os pontos abaixo destacados devem ser lubrificados uma vez por s emana ou
acada 75 horas.
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Lubrificacdo com gra Xa automotiva semanalmente ou a cada 75 horas

TAMPA DE
ACESSO A TRAVA
DO EIXO DO

PATINS INFERIOR

PONTOS DE LUBRIFICACAO COM GRAXA

PONTO

DESCRICAO

QTD

EIXO INFERIOR DO CILINDRO TELESCOPICO (graxeira no cilindro)

01

EIXO SUPERIOR DO CILINDRO TELESCOPICO (graxeira no cilindro)

01

PISTA DE GUIA DO PAINEL EJETOR (APLICAR COM PINCEL)

2 LADOS

EIXO DO PATINS INFERIOR

02

EIXO DO PATINS SUPERIOR (graxeira no cilindro transportador)

02

EIXO INFERIOR DO CILINDRO COMPACTADOR (graxeira no cilindro)

02

EIXO INFERIOR DO CILINDRO TRANSPORTADOR  (graxeira no cilindro)

02

EIXO SUPERIOR DO CILINDRO COMPACTADOR  (graxeira no cilindro)

02

EIXO INFERIOR DO CILINDRO DE LEVANTAMENTO

02

EIXO SUPERIOR DO CILINDRO DE LEVANTAMENTO

02

EIXO DE ARTICULACAO PORTA / CACAMBA

02

BlEBlo|w|~N|o|o|s|w|n|

TRANCA MANUAL (graxeira na tranca)

02
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Dispositivo inferior

E necessario regular a abertura do brago que bascula o container plastico, de acordo
com o padrao de container que sera operado. Esta regulagem é feita através do parafuso
indicado abaixo, localizado no braco do lado direito (carona).

Quando o container é atracado de forma desalinhada, ele forga o tubo do braco do
dispositivo inferior, podendo levar ao surgimento de trincas na regido. Tal problema é
evitado com a limitagdo do angulo de abertura dos bracos.

Recomenda -se que todos 0s eixos e travas sejam inspecionados semanalmente ou
acada 75 horas. Os eixos e travas que apresentarem desgaste devem ser substituidos

As garras para atracamento do container metalico e suas travas devem ser
inspecionados diariamente e substituidos imediatamente caso nao estejam em bom estado.

Garras para

atracamento
do container,
com travas
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Lubrificagcdo com graxa automotiva semanalmente ou acada75 horas

Todos os pontos abaixo destacados devem ser lubrificados uma vez por semana ou
acada 75 horas:

EIXOS

PONTO DESCRICAO QTD

1 EIXO DE ARTICULACAO DO BRACO 02

2 PINO DO GARFO DO CILINDRO 02

3 CONJUNTO DE FIXACAO DO DI 02

4 EIXO DO SUPORTE P/ CONTAINER PLASTICO 02
Lifter

Para manter a eficiéncia operacional do lifter, éimprescindivelque  omesmo sejalimpo

diariamente com o intuito de remover todas as impurezas retidas.

Recomenda -se que todos 0os eixos e travas sejam inspecionados semanalmente
acada 75 horas. Os eixos e travas que apresentarem desgaste devem ser substituidos

E importante manter os pontos com graxeira bem lubrificad os com graxa automotiva.
A aplicagdo deve ser feita com engraxadeira , diariamente , apés a rotina de limpeza.
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2. Regulagemdo  Sistema Hidraulico

Pressao Ejecéo / Reieicio
Geral Restricao 1816
175 165 i 170 230

Comandos Parker ML - 25

Aquecimento do 6leo hidraulico

1. Desligar a tomada de forga
2. Desligar o motor veicular
3. Frear o caminhéo
4. Instalaromaném etro com escala de 0 a 400 bar ( rosca 1/)hoendNdeTapido
do comando frontal .
Localizac&o do engate rapido para manémetro (Tomador de Presséo)
5. Ligar o motor veicular
6. Ligara tomada de forga
7. Mover o painel ejetor para sua posi¢do de inicio de carga (cilindr 0 ejetor totalmente
estendido) .
8. Antes de iniciar o procedimento de regulagem do sistema hidraulico, € necessario
que o 6leo hidraulico esteja com uma temperatura minima de 4 5°C.
Verificar a temperatura preferencialmente com um termémetro , ho tubo de
retorno . O ponto de medicao serd ao lado da conexdo de entrada no comando, a
uma distancia de no maximo 20mm da porca da conexao , conforme indicado pela

seta na foto a seguir :
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‘; -
Caso ndo haja um termdmetro disponivel, uma alternativa é verificar de
maneira rapida e pratica a temperatura no tubo de retorno  : enquanto for possivel

7

colocar a méo no tubo de retorno e ficar segurando o mesmo, € sinal que a
temperatura esta baixa.

Para aquecer o 6leo hidraulico, manter acionada a alavanca para abertura
do cilindro ejetor e acionar manualmente o botdo de aceleracdo do motor, por
alguns minutos. O tempo necessario para isso deve variar de 5 a 10 minutos,
dependendo das condicbes  do ambi ente, da configuragdo bomba / PTO / rotagéo
de operacgéo, etc.

Durante este processo de aquecimento, verificar a temperatura em
intervalos regulares de tempo. O processo estara concluido quando for atingida a
temperatura de no minimo 45°C ou quando néo f or possivel segurar o tubo com a
mao. E importante que esta medicéo seja feita sempre no mesmo ponto, conforme
indicado na foto acima.

Cuidado ao verificar a temperatura com as maos, para eliminar o risco de ferimento.

\/ Observagoes

A etapa de aquecimento do 6leo é muito importante, pois a pressao medida com o
Oleo frio pode varia r para menos em até 10 bar com o 6leo aquecido . Portanto, o objetivo
de pré -aquecer o 6leo é se aproximar da temperatura que o 6leo atinge durante a operacgao
e regular o coletor  de forma correta para a operacao

Regulagem da Rejeicdo do Transportador

1. Desligar a tomada de forca

2. Desligar o motor veicular

3. Despressurizar o sistema hidraulico (puxar e soltar aalavanca de abertura da porta
traseira , localizada no comando  frontal ).

4. Substituir a valvula de alivio do comando frontal (limitada em 180 bar) por uma
que estej a calibrada com mais de 250 bar

5. Ligar o motor veicular

6. Ligar atomada de forca

7. Com a porta trancada,a cionar a alavanca de abertura da porta enquanto mantém
pressionado o botao de aceleracéo. Regular a pressao geral em 250 bar (comando
frontal) .

8. No comando traseiro, a cionar a alavanca do painel transportador e abrir os

usimeca
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cilindros. Com os cilindros estendidos, r egular a presséo de rejeicdo em 230 bar,

verificando a pressdo no mandmetro instalado no comando  frontal :

o Pararegular a pressao de rejeicdo, afrouxar a contra -porcae apertaropa rafuso
da véalvula até chegar a presséo de rejeicao de 230 bar.

0 Ao atingir a pressdo desejada, apertar a contra - porca.

9. Desligar a tomada de forca

10. Desligar o motor veicular

11. Desp ressurizar o sistema hidraulico (puxar e soltar a alavanca de abertura da porta
traseira, localizada no comando frontal)

12. Montar a valvula de alivio original

13. Ligar o motor veicular

14. Ligar a tomada de forca

| £

Valvula de
alivio para
regulagem da
pressao geral

Valvula de
regulagem da
pressdo de rejeicdo

Regulagemda  Pressdo Geral

1. Com a porta trancada, acionar a alavanca de abertura da porta enquanto mantém
pressionado o botao de aceleracdo para verificar a pressao geral, no mandémetro.
2. Regular a presséo geral (ver tabela de pressfes)
0 Afrouxar a contra -porca e girar o parafuso da valvula para regular a pressédo
geral. Gire no sentido anti ~ -horario para diminuir.
0 Reapertar a contra -porca, mantendo a pressdo que foi ajustada.
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Alavanca de
acionamento do
Painel Ejetor

Alavanca de
acionamento da
Porta Traseira

Valvula de
alivio para
regulagem da
pressao geral

|
BOTOEIRA
DE
ACELERAGAO @

Botédo de
aceleracéo

A Atencéo!

N&o € necesséria a retirada da trava de seguranca da valvula de alivio (pino elastico)
para realizar a regulagem do coletor.

Regulagemda  Restricdo /E jecdodo Telescopico (Smart -Pak ™)

1. Pressionando a botoeira de acelerac¢do, acionar a alavanca do painel ejetor e

verificar a pressédo com o cilindro totalmente estendido

2. Afrouxar a contra -porca da valvula de dupla regulagem (S mart -Pak ™).

3. Acionar o painel ejetor (estender cilindro + botdo de aceleracao autom ética).

4. Regular a pressédo de restricdo/ejecao do telescépico (ver tabela) . gire o parafuso
da vélvula até atingir a pressdo desejada (sentido h ordrio aumenta a pressao /

sentido anti -horario diminui ).
5. Atingida a pressdo, apertar a contra -porca da valvula Smart -Pak™.
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Valvula
Smart -Pak™

Regulagem do Desarme Hidraulico dos Painéis Compactador /T ransportador

Se a alavanca do painel compactador ou transportador ndo estiver desarmando
corretamente (ciclo de compactacéo semiautomatico ), promover a regulagem:

1. Retiraratampa do ficopinho 0 do corpo do painel transportador

2. Utilizando uma chave Allen, girar o parafuso de ajuste no sentido horario para
aumentar a pressdo de destrave . Recomendamos que se realize o aperto do
parafuso em incrementos de % de volta.

3. Para cada ajuste, acionar a alavanca do painel transportador para ver se ocorre o
desarme automatico.

4. Se o desarme é executado, recomenda -se repetir o procedimento (incrementar %
de volta) até que ndo ocorra o desarme da alavanca

5. Quando ndo ocorrer o desarme, girar ¥ de volta no sentido anti -horario e ver se o
desarme ocorre corretamente na abertura e no fechamento do cilindro.

6. Repetir este procedimento para o painel compactador.

7. Verificar o funcionamento do ciclo semiautomatico i transportador e compactador.
Os desarmes devem ser realizados sem demora. Se tudo o correr bem, recolocar

as tampas dos copinhos
8. Verificar a presséo geral.

Painel Compactador

Painel
Transportador

Finalizacao das Regulagens

o0 Retirar o manémetro
o Lacrar com termoencolhivel as valvulas do comando dianteiro
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\/ Observagéo
A regulagem do desarme hidraulico das alavancas devera ser feita apos a
regulagem da pressao geral de trabalho.

Comando s Sauer Danfoss

Aquecimento do 6leo hidraulico

1. Desligar a tomada de forga
2. Desligar o motor veicular
3. Frear o caminhéo
4. Instalar o manémetro com escala de 0 a 400 bar (rosca 1/nbengMteripido
do comando frontal
Engate rapido para
0 mandémetro
5. Ligar o motor veicular
6. Ligar a tomada de forca
7. Mover o painel ejetor para sua posi¢do de inicio de carga (cilindr o ejetor totalmente
estendido) .
8. Antes de iniciar o procedimento de regulagem do sistema hidraulico, &€ necessério
que o 6leo hidraulico esteja com uma temperatura minima de 45°C
Verificar a temperatura preferencialmente com um termémetro, no tub o de

retorno. O ponto de medicao sera ao lado da conexdo de entrada no comando, a
uma distancia de no maximo 20mm da porca da conexao, conforme indicado pela
seta na foto abaixo:
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—e
Caso ndo haja um termdmetro disponivel, uma alternativa é verificar de
maneira rapida e pratica a temperatura no tubo de retorno: enquanto for possivel

7

colocar a méo no tubo de retorno e ficar segurando o mesmo, € sinal que a
temperatura esta baixa.

Para aquecer o 6leo hidraulico, manter acionada a alavanca p ara abertura
do cilindro ejetor e acionar manualmente o botdo de aceleracdo do motor, por
alguns minutos. O tempo necessario para isso deve variar de 5 a 10 minutos,
dependendo das condi¢bes do ambiente, da configuracdo bomba / PTO / rotacéo
de operagéo, e tc.

Durante este processo de aquecimento, verificar a temperatura em
intervalos regulares de tempo. O processo estara concluido quando for atingida a
temperatura de no minimo 45°C ou quando néo for possivel segurar o tubo com a
mao. Eimportante que est amedicdo sejafeita sempre no mesmo ponto, conforme
indicado na foto acima.

Cuidado ao verificar a temperatura com as maos, para eliminar o risco de ferimento.

’\/ Observagoes
A etapa de aquecimento do 6leo é muito importante, pois a pressao medida com o
Oleo frio pode variar para menos em até 10 bar com o 6leo aquecido. Portanto, o objetivo
de pré -aquecer o 6leo é se aproximar da temperatura que o éleo atinge durante a operacao
e regular o coletor de forma correta para a operacéo.

Regulagem da Rejeic&o do Transportador

=

Desligar a tomada de forca

Desligar o motor veicular

3. Comumachave Allen ,retirar otampé&o da valvula de alivio .Com umachave 3/ 160,
elevar a pressao até 25 0 bar (aproximadamente 02 voltas)

N
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No gk

Colocar de volta o tampdao para efetuar a leitura da presséo

Ligar o motor veicular

Ligar a tomada de forca

Aci onar alavanca do comando front al senti do fi
trancada e acionar botéo de aceleracéo) até que seja comprovada a presséo. Se o

val or for diferente do esperado, refaca a regulagem.

Afrouxar a contra porca do comando traseiro para regular a pressao na valvula de
rejeicdo a 230 bar.

Acionar o painel transportador (cilindros estendidos) para verificar a pressdo. Se

estiver maior que o de sejado, gira -se a valvula em sentido anti -horario e vice -
versa.

10. Apertar a contra porca para estabilizar a presséo
11. Desligar a tomada de forca
12. Desligar o motor veicular

Regulagem da Presséo Geral

1.

N

Reverter a presséo Geral para 175 bar, ou seja, desfazer os giros dados na valvula
de alivio .

Ligar o motor veicular

Ligar a tomada de forca

Acionar alavanca do comando front al sentido fAabrir por
trancada + botdo de aceleracdo) para conferir se a pressdo esta dentro dos
parédmetros .

Colocar o tampdao da valvula de alivio para estabilizar a presséo

Regulagem da Restricéo / ejecdo do telescépico

o0 Nao alterar a regulagem original de fabrica

Regulagem do Desarme Hidraulico do Compactador / Transportador

1.
2.

Retirar o buj«o do comando traseiro com uma c¢ha
Utilizando uma chave  de boca de 13mm, desrosquear a porca da véalvula e, ao
mesmo tempo, travar o parafuso com uma chave Allen de 4mm .
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3. Verificar se o ciclo automatico esta sendo feito por completo, sem desarmar antes
do tempo. Caso necessério, girar o parafuso de ajuste no sentido horario para
aumentar a pressdo de destrave i recomendamos que se realize o aperto do
parafuso em incrementos de % de volta

4. Para cada ajuste, acionar a alavanca do painel transportador para ver se ocorre o
desarme automético.

5. Quando ndo ocorrer o desarme, girar ¥ de volta no sentido anti -horario e ver se 0
desarme ocorre corretamente na abertura e no fechamento dos cilindros.

6. Verificar o funcionamento do ciclo semiautomatico - transportador e compactador.
Os desarmes devem ser realizados sem demora. Se tudo ocorrer bem, reapertar a
porca para estabilizar a presséo e colocar o bujéo de volta no coma ndo.

Finalizacdo das Regulagens

0 Retirar o manémetro
o Lacrar com termoencolhivel as valvulas do comando dianteiro

F. Anexos

Esquema Hidraulico
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